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Kunststoff aus Holzabfallen. Portolac Holz-
masse G. m. b. H. Frankr. 444 184.

Holzpolituren. Fleming. Engl. 5437/1912.

Indigo. [M] Engl. 17 260/1912.

Mit Kautschuk impriagniertes oder iiberzogenes
Gewebe. Liais. Engl. 12 953/1912.

Vorr. zur Herst. von kiinstlichen Fiden. J.
Hiibner, Cheadle Hulme (England). Osterr. A. 5153,
1911.

Gelber Kiipentarbstoif. H. Friedmann.
tragen [By]. Amer. 1034 896.

Ther-

Kiipenfarbstoff. H. Friedmann. Ubertr. {By].

Amer. 1034 895.
Kiipenfarbstoife. [M].
5036/1911.
Kiipenfarbstoffe. A. Liittringhaus
Brarén. Ubertr. [B]. Amer. 1 035 023.
Kiipentarbstotfe. [B]. Engl. 22 455/1911.
Bhdlg. des Materials zur Herst. von Papier,
Karton u. dgl. Lietzenmayer. Engl. 17 714/1911.
Rosten von Pilanzentasern. L. Peufaillit, Tu-
nis, Amer. 1034 502.
Spinnbad zur Herstellung glinzender Fiden,
Bander, Films usw. aus Viseose. Vercinigte Kunst-
seidefabriken in Kelsterbach. Ung. K. 5026.

Yerschioedenes.

Verf. und Vorr. zur Abscheidung der Kessel-
stein- und Schlammbildner aus Dampfkesselspeise-
wasser. E. Efran, Briinn. Osterr. A. 7185/1908.

Elektrolytischer App. Knowles. Engl. 15 103,
1912 u. 22 759/1911.

Produkt zum Loschen von Feuer.
Frankr. 444 319.

Feuerloschendes Produkt und App. zur An-
wendung. Soc. an. Lux-Bruxelles. Frankr. 444 150.

Tragbarer Feuerloscher mit trockenen Stoffen.
Wintrich. Frankr. 444 304.

Osterr. A. 3504/1911,
und W.

Gaubert.

Filter. Candy & Candy. Engl. 22 955/1911.

Filter fiir Fliissigkeiten. Puech & Chabal. Engl.
25 336/1911.

Filtriervorr. fiir Fliissigkeiten. K. Sagi, Akali,
Ung. 8. 6133.

Fliissigkeitsscheider. E. A. Bidwell, Jefferson
City, Mo. Amer. 1034 571.

Elektrischer Heizapp., namentlich fiir Vulka-
nisatoren. Welch & Harvey, Frost & Co. Engl
17 810/1911.

App. zum Erhitzen und Filtrieren von Kessel-
speisewassern. Morison. Engl. 17 638/1911.

Vorr. zum Verdichten von Luft oder anderen
Gasen. C. H. Jaeger. Leipzig. Osterr. A. 6410/1910,

Negative Polplatte. G. M. Howard, Phila-
delphia, Pa. Amer. 1034 797.

Offene und halboffcne PreBstiicke aus Massen,
die durch Erwéirmen bildsam werden. E. Eppner,
Graefelfing. Ung. E. 1923.

Regenerierung von Sammierbatterieplatten. M.
Deinlein. Ubertr. Trautmann & Mayer, Miinchen.
Amer. 1034 887.

Priparieren von Kohlenelektroden fiir Sekun-
diirelemente. E. Ready, Berlin. Ung. E. 1929.

Uberziehen von Gegenstinden mit feinverteil-
tem Material. F. F. Bradley. Ubertr. Bradley und
Vrooman Co., Chicago, Ill. Amer. 1034 761.

Vorr. zum Verdamplen, Wirmen oder Kiihlen
eindickbarer Fliissigkeiten. F. Hallstrom, & F. O.
Brandt, Nienburg a. S. Ung. H. 4432,

Verf. und Vorr. zur Bhdlg. von Wasser oder
anderen Fliissigkeiten mittels einer Quarzlanpe er-
zeugter ultravioletter Strahlen. Ch. Knipp, Char-
lottenburg. Ung. K. 5116.

Herst. elektrischer Widerstinde.
rale des Nitrures. Frankr. 444 316.

Elektrolytische Zelle. A. Tommasini, Neu-York
Amer. 1 035 060.

Soc. Géné-

Verein deutscher Chemiker.

Orisgruppe Miinchen des Bezirksvereins Bayern.

Sitzung am 10./7. 1912, abends 8 Uhr im Jagd-

zimmer des Restaurant ,,Augustiner, Neuhauser-
strafle 10.

In dieser ersten im Jahre 1912 abgehaltenen
Sitzung der Ortsgruppe Miinchen wurde beschlossen,
wieder regelmiaflige Zusammenkiinite einzufiihren,
und zwar jedesmal am dritten Montag eines Mo-
nats. Als Ort der Zusammenkiinfte wurde vorlidufig

das Restaurant .,Augustiner'‘, Neuhauserstrafle 16,

bestimmt. Alle in Miinchen und Umgebung woh-
nenden Mitglieder des Vereins werden jedesmal
eine besondere Aufforderung zu diesen Zusammen-
kiinften erhalten.

Auflerdem wurde in Aussicht genommen, von
Zeit zu Zeit Ausfliige mit daran anschlieBenden Be-
sichtigungen zu veranstalten.

Die nichste Sitzung findet am 21./10. statt.

Die Geschiftsstelle befindet sich Karlstr. 29,
parterre. Dr. A. Heiduschka. [V. 65.]

Referate.

II. 2. Metallurgie und Hiittenfach,
Elektrometallurgie, Metall-
bearbeitung.

Westdeutsehe Thomasphosphatwerke G. m. b.H.,
Berlin. 1. Verf. zum Betriebe elektrischer (fen mit
kombinierter Lichtbogen- und Widerstandsbeheizung,
bei welchem sowohl auf der Oberfliche des Schmelz-
bades wie auch auf dem ibrigen Umfange des
Schmelzherdes Elektroden angeordnet sind, zwi-
schen denen allen Potentialdifferenz besteht, da-
durch gekennzeichnet, dafi sowohl bei Anwendung

von Mehrphasenstrom, als von Gleichstrom-Drei-
leitersystem der Knotenpunkt an der Maschine auf-
geldst und in das Bad verlegt wird, indem die dem
Knotenpunkt zugehérigen Phasen und Leitungen
einzeln mit je einer Bodenelektrode verbunden
werden, zum Zweck, die Heizwirkung des Stromes
80 weit als moglich in den unteren Teil des Bades
zu verlegen.

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zur Er-
hshung der Wirmewirkung im unteren Teil des
Bades an die Bodenelektroden ein durch das Metall-
bad geschlossener Transformator angeschlossen
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wird, der den durch die Bodenelektroden dem
Metallbad zugefiithrten Strom auf eine beliebig hohe
Stromstirke bringt. —

Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P.
248 437. Kl. 40c. Vom 13./10. 1908 ab. Ausgeg.
24./6. 1912.) aj. [R. 3383.]

James Henry Reid, Newark, V. St. A, Elektri-
scher Ofen fir metallurgische Zwecke mit einer
oder mehreren untereinander liegenden Lichtbogen-
Heizkammern und einem darunter befindlichen,
ebenfalls durch Lichtbogen geheizten Beschick-
und Abstichofen, dadurch gekennzeichnet, daid die
Elektroden des getrennte Abstichlicher fiir Metall
und Schlacke besitzenden Abstichofens D schrig
durch seine Wiinde und daher je nach ihrer Kin-
stellung bis in die Trennungsebene zwischen Metall
und Schlacke oder nur in dic Metallmasse oder nur
in die Schlackenschicht reichen. —

Der erste Teil des Ofens hesteht aus dret iiber-
einander licgenden Kammern A, B und €. Jede
einzelne Kammer besitzt EKlektroden, welche zum
Verfliissigen des von oben cingeschiitteten Krzes
dienen. Die fliissige Masse fiillt also von der einen
Kammer zur niichsten und schlieBlich zur dritten
hinab, um von hier aus in den zweiten Teil des
Ofens, nimlich in den Abstichofen 1D zu gelangen.
Dieser Teil des Ofens besitzt die Abstichéffnungen 10
und 11 fiir das Metall bzw.
fiir die Schlacke, sowie die
schriig angeordneten Elek-
troden 1. Es ist ohne wei-
teres ersichtlich, dall die im
Ofen D befindliche, mehr
oder minder fliissige Masse,
je nachdem die Elektroden
mehir in den Ofen hineinge-
schoben oder aus diesem
herausgezogen werden, an

verschiedenen Punkten.
also in verschiedenen
Hoéhenlagen beheizt  wer-

den kann. Infolge der
weiteren  Behandlung  der
Metallmasse in dem Behilter 1) mittels der Elektro-
den E werden die Unreinigkeiten weiter entfernt
und die Masse in Stahl konvertiert, falls es sich um
Eisenerze handelt. Ein derartiger Ofen eignet sich
besonders zum  Schmelzen veon  Gichtstaub und
anderen fein verteilten Erzen. Bei dieser Yerwen-
dungsweise des Ofens wird die untere Kammer D
zweekmiiBig mit ciner Ladung von Koks- oder
Anthrazitstaub versehen, und ecine bestimmte Menge
hiervon schwimmt ferner auf der Ladung dieser
Kammer, um sie mit Kohlenstoff anzurcichern und
etwa noch vorhandene Oxyde zu desoxydieren.
(D. R. P. 249779. Kl 40c. Vom 2./9. 1810 ab.
Ausgeg. 30./7. 1912.) aj. [R. 3384.]

Otto Malkemus, Benolpe b. Welschenennest 1. W,
und €Carl Pletsch jun., Attendorn, Westl. 1. Schwimm-
verfahren (and Vorrichtung) zur Aufbereitung von
sulfidischen Erzen, bel welchem durch die den Erz-
schiamm enthaltende Lauge die Kohlensilure ge-
leitet wird, dadurch gekennzcichnet, daB die Lauge
— nach AbschluB der Aullenluft — unter einem
geringen, etwa bis zu 3/, Atmosphiren betragenden
Kohlensiureiiberdruck gehalten wird.

2. Ausfithrungsart des Verfahrens nach An-

spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die nach
dem Hochschwimmen der Sulfide frei werdende,
sich oberhalb der Lauge sammelnde Kohlensiure
durch die mit Gefdlle frisch zugeleitete Erginzungs-
lauge abgesaugt und wieder in die unteren Schichten
der die Erzschlimme enthaltenden Lauge einge-
fiihrt wird.

3. Trichterformig gestalteter Behilter nebst
Uberlaufrinne zur Ausfiihrung des Schwimmver-
fahrens nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet
durch einen den Behilter 13 nebst der Auffang-
rinne 16 luftdicht abdeckenden Deckel 17 mit einer
his unter den Laugenspiegel herabgefiihrten Lei-
tung 30 zur Abfiithrung der iiber der Lauge stehen-
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den Kohlensiiure, die mit der ZufluBleitung fiir die
Lauge 19 in Verbindung steht,

4. Ausfithrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 3, gekennzeichnet durch einen kegelformigen
Boden 23 mit mehreren gleichmiiig verteilten Zu-
fuhrleitungen 27 fiir die Kohlensiiure. -

[s wird erreicht, daB die den Sulfidteilchen
anhaftenden Casblischen infolge des auf ihrer
Aullenhaut lastenden Druckes eine erhohte Halt-
barkeit crlangen. Demzufolge tritt auch nicht eher
ein Platzen und damit die Trennung von den Sulfid-
teilchen cin, bis diese in die Auffangrinne fallen
und hierbei einc stiirkere Erschiitteruny erleiden.
Die Sulfidteilchen werden daher bei vorliegendem
Verfahren iiberaus sicher ausgeschieden. Ferner
ermoglicht das neue Verfahren eine ausgiebigere
Ausnutzung der benutzten Kohlensiure als bisher.
(D. R. P. 249753. KL la. Vom 11./8. 1910 ab.
Ausgeg. 31./7. 1912.) aj. [R. 3097.]

Maschinenfabrik und Milhlenbauanstalt G.
Luther, A.-G., Braunschwelg. Verf. zur Aufbereitung
felngemahlener, graphithaltiger Erze nach dem O1-
sehwimmverfahren, dadurch gekennzeichnet, daf3
das Krz in lockerem, feinverteiltem Zustande durch
feinzerstauhtes Petroleum fillt. —

Dadureh ist die kiirzeste Befettungszeit und
zugleich der geringste DPetroleumverbrauch ge-
sichert. Graphit wird sehr schnell von Petroleum
iiberzogen, und je schneller dies crfolgt, desto
weniger ist den Beimengungen (ielegenheit geboten,
sich mit Petroleum zu iiberziehen, und desto besser
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mufl die nachherige Scheidung .im Wasserbade
werden. (D. R. P. 250 039. Kl. la. Vom 3./8. 1911
ab. Ausgeg. 3./8. 1912) aj. [R. 3355.]

Alexander Mc Kechnie, Birmingham, und Fred-
ric George Beasley, Smethwick, Engl. Verf. zur
Oxydation von Eisenoxydulsalzlésungen unter An-
wendung von Luft, dadurch gekennzeichnet, daB
man die iiber ihren Siedepunkt erhitzten Oxydul-
salzlosungen mit Luft unter hohem Druck in einem
geschlossenen GeféBe behandelt. —

Eisenoxydsalzlésungen werden in der Praxis
vielfach zur Uberfithrung der in Erzen enthaltenen
Schwefelmetalle usw. in den Idslichen Zustand ver-
wendet. Zweck der vorliegenden Erfindung ist nun,
Losungen von Eisenoxydulsalzen, die hiufig als
wertlose Riickstinde erhalten werden, schnell und
vollstindig in den oxydischen Zustand umzuwan-
deln, um die so gebildeten Eisenoxydsalzlésungen
zur Auflésung von metallischen Sulfiden, Oxyden,
Carbonaten o. dgl. zu kenutzen. Die Oxydation von
Eisenoxydulsalzlosungen durch den Sauerstoff der
Luft geht nur sehr langsam vor sich, so daf sie fiir
technische Zwecke ganz unbrauchbar ist. (D. R. P.
249 104. KI. 40a. Vom 16./7. 1911 ab. Ausgeg.
11./7. 1912.) aj. [R. 3357.]

Edgar Arthur Asheroft, Sogn, Norwegen, 1. Verf.
zur Verarbeitung von sulfidischen Erzen durch
Mischen mit geschmolzenen Metallchloriden und
Verblasen der Mischung in einem Konverter mit
Chlor oder Chilorschwefel, dadurch gekennzeichnet,
daB die Erze vor dem Mischen von der Gangart
befreit werden, und daB nach der Uterfiihrung der
Sulfide in Chloride der Konverterinhalt in einen
anderen Konverter iibergeleitet wird, wo Eisen und
Mangan in die hoheren fliichtigen Chloride iiber-
gefithrt und von der Schmelze al.destilliert werden.

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die ver-
fliichtigten Chloride des Eisens und Mangans mit
Atznatronlauge behandelt werden, und daB das
entstehende Kochsalz zur Wiedergewinnung von
Chlorgas und zur Regenerierung der Atznatronlauge
benutzt wird.

3. Vorriehtung zur Ausfiilirung des Verfahrens
nach Anspruch 1, besteliend aus der Kombination
eines Konverters, in welchem das Erz mit Chlorgas
oder Chlorschwefel behandelt wird, mit Hilfs- oder
Sekundirkonvertern, in denen die Schmelze aus
den Hauptkonvertern mit Chlor weiter behandelt
wird, um Eisen und Mangan in hohere Chloride
iiberzufiihren, Atznatronfﬁllgefﬁ.ﬁen fiir die Eisen-
und Manganchloride, einer elektrolytischen Anlage
zur Behandlung der Kochsalzlosung, um Atznatron
und Chlor zu bilden. und einer elektrolytischen
Anlage zur ‘Behandlung des geschmolzenen Metall-
chlorids mit oder ohne Hilfsanlage zur fraktio-
nierten Fillung. —

Zeichnung bei der umfangreichen Patent-
schrift. (D. R. P. 250 284. KIl. 40a. Vom 10./4.
1910 ab. Ausgeg. 10./8. 1912.) aj. [R. 3359.]

Emile Bracq-Laurent, Lans, und René Moritz,
Wasquehal, Frankr. Riihranordnung mechanischer
Ofen zum Rosten von Schwefelkiesen und anderen
Schwefelhaltigen Mineralien mit mehrteiliger ge-
kiihlter Welle fiir die gekiihiten Riihrarme. Vgl.
Ref. Pat.-Anm. B. 52 846. Diese Z. 24, 475 (1911).
Nach dem letzten Wort des Titels: ,,Riihrarme* ist

im Patentanspruch 1 einzufiigen: ,,welche an
ihreminder Wellendurchbrechung
steckenden Ende nasenférmigaus-
gebildet sind. — Patentanspruch 2 ist zu
streichen. (D. R. P. 249 847. KI. 40a. Vom 21./1.
1909 ab. Ausgeg. 1./8. 1912. Prioritdt [Frankreich]
vom 3./6. 1908.) [R. 3214.]

Bayerische A.-G. fiir chemische und landwirt-
schaftlich-chemische Fabrikate, Heufeld, Ober-
bayern. Verf. zum gleichmiiBigen Durchsetzen von
festen Materialien mit Luft oder Gas, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Luft oder das Gas durch die
in einem Ofen oder einem sonstigen Reaktions-
behélter befindlichen beliebigen festen Materialien
stoweise nach Art des D. R. P. 242 487 gefiihrt
wird. —

Durch das genannte D. R. P. ist ein Verfahren
zum Rdsten von Erzen in Schachtifen geschiitzt,
bei welchem Luft durch das Réstgut hindurch-
gepreBt wird so zwar, daB die Stromung der Rost-
luft stoBweise erfolgt. Dieses Verfahren laflt sich
auch anwenden, um durch Leliebige andere feste
Stoffe Luft oder andere Gase zu pressen, wobei
jeder beliebige Ofen oder jede sonstige brauchbare
Vorrichtung benutzt werden kann. So 1ilt sich
z. B. in einem Trommelofen Zementkupfer durch
den Sauerstoff der iiberschiissigen Verbrennungsluft
des Heizstoffs in CuQ verwandeln. Weiter kann
man z. B. Weillblechabfille, die in Paketen zu-
sammengeprefit in den Entzinnungskessel kommen,
in dieser Weise mit Chlor behandeln. Auch beim
Reduzieren feinkorniger Erze mit CO-Gasen oder
zur Erzeugung von Eisenschwamm ist das Verfahren
anwendbar. (D. R. P.-Anm. B. 64 798. KIl. 40a.
Einger. 14./10. 1911. Ausgel. 8./7. 1912. Zus, zu
242 487; vgl. Seite 326.)

H.-K. [R. 2988.]

Harry Wehrlin, Berlin-Steglitz. 1. Verf., zur
Verarbeitung von Anodenschlamm der elektrolyti-
schen Metallraffinierung dureh Teilung desselben in
losliche, unlésliche und fliichtige Bestandteile, da-
durch gekennzeichnet, dafl das darin enthaltene
Arsen auf bekannte Weise in die Fluorverbindungen
libergefiihrt und bei einer den Siedepunkt des
Wassers nicht erreichenden Temperatur abdestilliert
wird.

2. Ausfihrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall der Anoden-
schlamm mit einem Gemiscli von Schwefelsdaure,
FluBsdure und einem Oxydationsmittel, z. B. einem
Luftstrom, in der Warme behandelt wird, wonach
die Edelmetalle und das Bleisulfat ungelost, das
Kupfer und Antimon als geltste Sulfate und Fluoride
und das Arsen als fliichtiges iiberdestilliertes Fluorid
vorhanden ist. — '

Bei der elektrolytischen Raffinierung ver-
schiedener Metalle, wie z. B. des Bleies und des

" Kupfers, entsteht ein Anodenschlamm, welcher im

wesentlichen aus Blei, Antimon, Kupfer, Arsen und
Edelmetallen zusammengesetzt ist. Gegenstand der
vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zur Ver-
arbeitung derartigen Schlammes, bei welchem in
einer einzigen Operation der Schlamm, ohne daB
ihm vorgingig irgendwelche Bestandteile entzogen
werden, und ohne dafl das Eindampfen von Losun-
gen erforderlich ist, in drei Gruppen zerlegt wird,
nimlich a) Blei und Edelmetalle, b) Antimon und
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Kupfer, c) Arsen. (D. R. P. 248 897. Kl. 40c. Vom
12./1. 1911 ab. Ausgeg. 4./7. 1912.) aj. [R. 3380.)

Emil Secheitlin, Ziirich. 1. (Ofen) zur Her-
stellung von metallischem Natrium auf elektrolytl-
schem Wege bestimmter Ofen, dessen Wandung als
Anode dient, dadurch gekennzeichnet, dall das das
Schmelzgut aufnehmende Ge-
fal ringformig ausgebildet ist,
s0 dalB zwei konzentrisch in-
einanderliegende  Anodenfli-
~ chen entstehen, zwischendenen
1 die aus U-formigen Armen
o gebildete, von cinem gemein-
' schaftlichen Kontaktzapfenab-
Kathode angeord-

zweigende
net ist.

2. Ofen nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet., daQ
das durch den mittleren Hohl-
raum des Gefii Besisoliert durch-
gefithrte  Stromleitungsstiick
fiir dic Kathode am oberen
iinde zwecks Aufnahme von
stromleitender Fliissigkeit kelchférmig hohl aus-
gebildet. ixt. (D. R. . 248873, Kl 40c. Vom
21.i8. 1910 ab. Ausceg. 3. 7. 1912))

aj. [R. 3381.]

Chbarles Thierry, Paris. Verf. zur Gewinnung
von metallischem Zink aus Zinkstaub (Poussiére),
Tra8, Schmelz u. dgl., dadurch gekennzeichnet, dal
die oxvdischen Bestandteile des Zinkstaubs durch
cine wisserige. verdiinnte Losung von Salzsiure
o. dgl. ausgelaugt werden, der Zinksatz von der
Losung getrennt und gewaschen und die so ge-
wonnene Masse zu metallischem Zink zusammen-
gepreft oder geschmolzen wird, —

Die Erfindung beruht auf der Beobachtung,
daB Zinkstaub aus sehr kleinen Zinkkiigelchen be-
steht, dic. wie die Analvse lehrt. im allgemeinen
auBer metallischem Zink wechselnde Gehalte von
anderen Metallen, wic  Blei, Eisen, Cadmium,
Arsen usw.. sowie einen chenfalls Schwankungen
unterworfenen  Gelialt an Sauerstoff  aufweisen.
Dieser letztere Gehalt an Sauerstoff ist wahrschein-
lich an Zink gebunden, und man mull annehmen,
daB eine iuBerst diinne Oxyvdhaut die Zinkkiigel-
chen umhiillt. Diexe Haut von Oxyd. die allerdings
nur unsicher unter dem Mikroskop nachweisbar ist,
verhindert mutmablich das ZusammenflieBen der
Zinkteilchen beim Erhitzen und macht so eine un-
mittelbare Gewinnung von metallischem Zink aus
Zinkstaub praktisch unausfithrbar. Man hat wohl
versucht, Zinkstaub wieder zu destillieren, set cs
unmittelbar, oder nachdem er zur moglichsten Ver-
meidung einer Oxydation in Platten geprelt war,
jedoch mit keinem zufriedenstellenden Ergebnis,
da in diesem Falle wicder die Schwierigkeiten der
unvollstindigen Verdichtupy auftraten. Man hat
auch versucht, Zinkstaub und die oxydhaltigen
Zinkprodukte ,,Selimelz” und [TraB™ mit Salmiak
(NHLCh ecinzuschmelzen. Aber auch dicses Ver-
fahren bietet der Bildung von Zinkchlorid {(ZnCl,)
und der damit verbundenen Zinkverluste wegen
viele Nachteile und erwies sieh nicht als praktisch
anwendbar. (D. R. P. 248 750. Xl 40, Vom 2./4.
1911 ab. Ausgeg. 1./7. 1912.) aj. [R. 3360.}

Edgar Arthur Asheroft, Noga, Norwegen, 1. Yerf.

sur Gewinnung von Blei aus Blelsuilfid, weiches
Zink- und andere Sulfide enthilt, unter Anwendang
von geschmolzenen Metalichloriden, dadurch ge-
kennzeichnet, dal das entstehende Bleichlorosulfid
von den zinkhaltigen Mineralien abgeschieden und
fiir sich elektrolysiert wird.

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Erz mit
geschmolzenem Bleichlorid behandelt wird.

3. Ausfilhrungsform des Verfahrens nach An-
spruch | und 2, dadurch gekennzeichnet, dafl Zink.
Gangart und die andere obenauf schwimmende
Masse von der Bleichlorosulfidschmelze oben ab-
gezogen wird.

4. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1—3, dadurch gekennzeichnet, dal als ge-
schmolzenes Metallchlorid Zinkchlorid allein oder
in Mischung mit anderen Chloriden benutzt wird. - -

Zeichnung bei der Patentschrift. (1. R. P.
250 309. Kl 40¢. Vom 9.'4. 1910 ab. Ausgeg. 12./8.
1912.) aj. [R. 3358.]

Isabellen- Miitte &. m. b, H., Dilleaburg, Hessen-
Nassau. Verf. zur Gewinnunog von Manganmetail
mittels kohlenstofthaltiger Reduktionsmittel, da-
durch gekennzeichnet, daBl man den zu reduzieren-
den Braunstein (Mangansuperoxyd) zum Teil bei
Rotglut calciniert und ein GGemenge dex caleinierten
und des nicht calcinierten Erzes dem Reduktions-
prozel unterwirft. —

Das vorlicgende Verfahren ist cine Abiindernng
des Verfahrens von Tamm (Chem. News 1872,
37 u. 111). nach welchers man Braunstein mit
kohlenstoffhaltigen Reduktionsmitteln, wie Kien-
ruB. Ol o. dgl. unter Zusatz geeigneter FluBmittel
(z. B. weiler FluB oder griiner Flu8l) in Graphit-
tiegeln schmilzt. Bei dem T a m m schen Verfahren
geht man von Braunstein aus. Es hat sich nun ge-
zeigt, dall man die Ausbeute an Mangan bei dem
T a m m schen Verfahren bedeutend erhohen kann,
wenn man cinen Teil des Manganerzes vor der Re-
duktion bei Rotglut calciniert. (. R. P. 250 035.
Kl 40a. Vom B. 4. 1911 ab. Ausgeg. 3.'8. 1912))

aj. [R. 3361.]

Carl Dellwik, London. 1. Verl. zum Zusamnien-
balien von auf einem Foérderbande oder dgl. befind-
Hehem, pulverformigem oder klelnkbrnigem Gut,
belspielsweise Feinerz oder eisenhaltigen Riickstin.
den, durch Hitze unter Benutzung eines das Forder-
band oder dgl. vor der Hitze schiitzenden Mittels,
dadurch gekennzeichnet, dal auf das auf der Unter-
lage ausgebreitete, gegebenenfalls mit einem Binde-
mittel versetzte (int von oben Hitze in dem Male
einwirken gelassen wird, dall das Gut nur bis zu
einer gewissen Tiefe, aber nicht bis zur Unterlage,
auf der ¢ rubt, zu einer festen Kruste zusammen-
backt.

2. Ausfithrungsart des Verfahrens nach An-
spruch I, dadurch gekennzeiehnet, dald die auf dem
Forderbande hegende Schicht des Gutes vor Aus-
setzung der Hitze zwecks Zusammenpressens cinem
Druck unterworfen wird.

3. Ausfihrungsart des Verfahrens nach An-
spruch 1 oder 2, dadureh gekennzeichnet, daBl die
den Ofen verlassende Masse iiber einen Rost, ¢in
Sieb oder dgl. geleitet wird, durch welchen die zu-
sammengebackenc Masse von der fein gebliebenen
Masse getrennt wird, die durch eine besondere Foir-
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dervorrichtung nach dem Zufiihrende des Ofens zu-
riickbewegt werden mag.

4. Ausfiihrungsart des Verfahrens nach An-
gpruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, da8 die
zu behandelnde Schicht des Gutes mit Einkerbun-
gen oder dgl. versehen wird, welche ihre der Hitze
auszusetzende Oberfliche vergréBern und ein Zer-
brechen der Kruste erleichtern. —

Zeichnung bei der Patentschrift. (D. R. P.
248 826. Kl. 18a. Vom 31./5. 1910 ab. Ausgeg.
3./7. 1912.) aj. [R. 3162.]

Paul Claes, Briissel. 1. Verl. zur schnellen
Evakuierung von Briketts behufs Porosmachens,
dadurch gekennzeichnet, da8 der mit den Form-
lingen voll besetzte Behilter nacheinander mit meh-
reren luftleer gemachten Behiiltern und alsdann mit
einer Luftpumpe verbunden wird.

2. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
mittels eines Mehrwegehahnes der die Formlinge
enthaltende Behialter mit mehreren luftleer ge-
machten Behiltern verbunden werden kann. —

Zeichnung bei der Patentschrift. ' (D. R. P.
248 465. Kl. 18¢. Vom 22./3. 1910 ab. Ausgeg.
22./6. 1912.) aj. [R. 3096.]

Maschinenbau- Anstalt Humboldt, Koln- Kalk,
Verf. zum Verfestigen von ohne Bindemittel herge-
stellten Erzbriketts, insbesondere solehen aus Eisen-
erz, durch Erhitzen, dadurch gekennzeichnet, dafl
die Erzbriketts in einen Kanal unter Freilassung
von mit Brennstoff zu fiillenden Zwischenriumen
eingesetzt werden und durch Einfithrung von Ge-
bliaseluft gebrannt werden. —

Zumeist wird das Brennen der ohne Binde-
mittel hergetsellten Briketts im sog. Kanalofen vor-
genommen, in welchen die Briketts mittels Wagen
eingefiihrt werden. In dem Kanalofen erhdlt man
die zum Brennen der Briketts notwendige Tempe-
ratur durch Einfithrung und Verbrennung von Ge-
neratorgas. Immerhin hat diese Art der Brikettie-
rungderhohen Kosten wegensich bis jetzt nur fiir sehr
reiche Konzentrate eingefiilhrt. Die Erfindung be-
zweckt nun, die Kosten fiir die Brikettierung herab-
zumindern. (D. R. P. 249 085. Kl. 18z. Vom 9./6.
1911 ab. Ausgeg. 11./7. 1912.)

Kieser. [R. 3164.)

Dr. Ing. Heinrich Hinden, Rio de Janeiro. Erz-
reduktions- und Schmelzverfahren mit Regeneration
der Gichtgase und Benutzung des elektrischen Stro-
mes in einer aus einem Erzreduktionsofen, einem
elektrischen Schmelzofen und einem fiir die Reduk-
tion der Gichtgase bestimmten Generator bestehen-
den Ofenanlage, dadurch gekennzeichnet, dai die
Erhitzung der fiir die Reduktion der Gichtgase be-
stimmten Kohlen in einer besonderen in den Genera-
tor eingebauten Retorte stattfindet, wobei das mit
dem Kohlenoxydgas gleichzeitig erzeugte Luftgas
dazu benutzt wird, um die zu regenerierende Koh-
lensdure vorzuwirmen oder die Wiarmeverluste der
Apparate durch duBere Belieizung herabzumindern.
—(D. R. P. 249188. Kl. 18a. Vom 26./2. 1910 ab.
Ausgeg. 11./7. 1912.) aj. [R. 3166.]

Sven Emil Sieurin, Hoganiis, Schweden. 1. Verf.
zur Reduktion von Eisenerzen zu Metall unter Ver-
wendung von festem Reduktionsstoff, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Eisenerz entweder in Brikett-
oder Klumpenform in den Reduktionsstoff einge-

bettet oder (z. B. als Erzklein oder Feinerz) schicht-
weise in den Reduktionsstoff eingelagert und dann
ohne Zutritt von #uBerer Luft oder anderen Gasen
auf solche Temperatur erhitzt wird, daB zwar eine
Reduktion, aber kein Schmelzen stattfindet, worauf
die reduzierten und abgekiihiten Erzklumpen von
den Riickstinden des Reduktionsstoffes ohne Zer-
kleinerung getrennt werden.

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 bei Ver-
wendung eines schwefelhaltigen Reduktionsstoffes
diesem Kalkverbindungen zur Aufnahme des Schwe-
fels zugesetzt werden, so daB der Schwefel des Re-
duktionsstoffes ohne Ubertritt in das Eisen zusam-
men mit den iibrigen Riickstinden des Reduktions-
stoffes entfernt wird. —

Die Riickstinde des Reduktionsstoffes ver-
binden sich nicht mit dem reduzierten Erz, wie bei
den bekannten Reduktionsverfahren, deren Durch-
fithrung mit aschenreicher Kohle aus diesemn Grunde
praktisch unméglich oder doch unwirtschaftlich ist.
Infolgedessen eignet sich das neue Verfahren be-
sonders dazu, die Reduktion von Eisenerzen mit
aschenreicher Kohle durchzufiihren, die fiir diesen
Zweck bisher praktisch nicht verwendbar war.
Nach dem Verfahren wird ein reduziertes Eisenerz
von hoher Reinheit erhalten, das ohne weiteres Zu-
gutemachen unmittelbar im Martinofen oder dgl.
zu Eisen von bester Giite verarbeitet werden kann.
Die Zeitdauer des Verfahrens ist gegeniiber der
Daucr der bekannten Verfahren sehr betrichtlich
und betrigt mehrere Tage. (D. R. P. 249 031.
Kl 18a. Vom 4./5. 1910 ab. Ausgeg. 10./7. 1912.)

Kieser. [R. 3163.]

John B. Miles, st. Davids, V. St. A, 1. Verf. zur
Regelung des Feuchtigkeitsgehaltes von zu entwils-
sernder Luft, insbesondere fiir hiittentechnische
Zweeke, dadurch gekennzeichnet, dall die Tempe-
ratur der Luft bei ihrer Entwisserung von dem
Grade ihrer Verdichtung derart abhingig gemacht
wird, daB ihre Feuchtigkeit, auf ihre Gewichtsein-
heit bezogen, gleich bleibt.

2. Einrichtung zur Ausfithrung des Verfahrens
nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine durch
den Druck der verdichteten Luft gesteuerte Regler-
vorrichtung, welche die Temperatur des fiir die Ent-
wisserung der Luft dienenden Kithlmittels einstellt.

3. Ausfiithrungsform der Einrichtung nach An-
spruch 2. dadurch gekennzeichnet, dafl der durch
die verdichtete Luft gesteuerte Regler ein Misch-
ventil heeinfluBt, durch welches zu dem Kiihlmittel
wirmere Flissigkeit in mehr oder minder grofiem
Umfange hinzugefiigt werden kann. —

Es ist bekannt, die Geblidseluft vor dem Ein-
tritt in die Gebldsemaschine zwecks Verringerung
des Feuchtigkeitsgehaltes abzukiihlen. Die hierzu
erforderliche Einrichtung ist wegen der Grofe der
Gefrieranlage und des zugehdrigen Gebiéudes sowie
wegen der groflen Linge der fiir die Kithlkammern
erforderlichen Rohre sehr kostspielig. AuBerdem
kann bei diesen Einrichtungen von aus natiirlichen
Quellen stammenden Kiihlmitteln, wie Flu8-, Brun-
nenwasser oder dgl., nicht in wirtschaftlicher Weise
Gebrauch gemacht werden, und die Regelung des
Feuchtigkeitsgehaltes kann nur von Zeit zu Zeit
durch teilweise Ausscheidung erfolgen. Man hat
auch schon in Vorschlag gebracht, die Verbrennungs-
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oder Gebliiseluft durch Vorbehandlung auf einen
gleichbleibenden Warme- und Feuchtigkeitagehalt
su bringen. Hierbei wurde jedoch auf den wech.
selnden Druck der Geblaseluft keine Riicksicht ge-
nommen. GemiB der Erfindung wird nun die Luft
in bekannter Weise nach der Verdichtung in der Ge-
blisemaschine zweckmiBig durch Waaser, das aus
einer natiirlichen Quelle stammt, vorgekiihit und
in einer zweiten Stufe durch kiinstlich gekiihitea
Wasser fertig gekiihlt, wobei das Kiihlwaaser die
Luft ganz oder fast ganz mit Feuchtigkeit sittigt
und hierbei ihre Endtemperatur von dem Grade
ihrer Verdichtung derart abhingig gemacht wird,
daB ihre Feuchtigkeit, auf ihre Gewichtseinheit be-
zogen, gleich bleibt. Bei Behandlung der Luft nach
erfolgter Verdichtung braucht die Luft nicht auf
eine so tiefe Temperatur abgekiihlt zu werden, um
den Feuchtigkeitsgehalt auf denselben Betrag her-
abzudriicken, wie es bei Behandlung der Luft vor der
Verdichtung geschehen muB. Da zur Entfernung
der Verdichtungswirme gewohnliches Wasser be-
nutzt werden kann, darf die fiir die Gefriereinrich-
tung erforderliche Leistung viel geringer sein als
wenn die Kiihlung vor der Verdichtung stattfindet.
DaB eine Kiihlung auf eine hohere Temperatur mit
demselben Ergebnis méglich ist, beruht darauf, da8
eine Raumeinheit bei einer gewissen Temperatur
denselben Hochstbetrag an Feuchtigkeit enthalten
kann, einerlei wie groB der Druck ist. GemdB der
Erfindung wird der Luft fiir den Fall, daB sie we-
niger als die vorbestimmte Wassermenge enthalten
sollte, dadurch, daB sie mit Wasser in Beriihrung
gebracht wird, Feuchtigkeit hinzugefiigt. Zeich-
nungen bei der Patentschrift. (D. R. P. 249 187,
Kl 18a. Vom 9./2. 1811 ab. Ausgeg. 13./7. 1812,
Prioritat[V. St. A.] vom 12./2. 1910.) aj. [R. 3165.]

J. Pohlig, A.-G., Kila-Zollstock, und Wilhelm
Bchiifer, K3in a. Rh. Vorrichtung zum selbsttitigen
Senken des Kiibeldeckels belmil!eglehten von Hoeh-
#fen mittels an der Laufkatze sitzender beweglicher
Lenker, dle beim Hochschwingen der Laufkatze den
Deockel herabisssen und beim Zurtiekschwingen der
Laufkatze wieder anheben, dadurch gekennzeichnet,
daB an die beweglichen Lenker fiir den Deckel nicht
nur die Aufhidngeseile des Kiibeldeckels, sondern
auch die Hubseile der Laufkatze angreifen. —

Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P.
249 460. Kl. 18a. Vom 7./5. 1911 ab. Ausgeg.
19./7. 1912.) aj. [R. 3167.)

Dipl.-Ing. Wilhelm Lebhmann, Prankfurt a. M.
1. Vorrichtung zum Ldsen der Sicherung der Verbin-
dung zwischen Pdrderkiibel und Tragorgan von Auf-
siigen, Iinshesondere von Hochofenschriigaufziigen,
dadurch gekennzeichpet, daB die Lésung der Ver-
bindung oder der Sicherung durch einen Elektro-
motor oder einen Elektromagneten erfolgt oder mog-
lich gemacht wird, welcher an gewiinschter Stelle
durch eine von Hand, durch den Aufzug oder dessen
Steuerung betitigten Schaltvorrichtung geschaltet
wird.

2. Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach An- |

spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Liosung
der Verbindung oder der Sicherung unter Zubhilfe.
nahme eines Einstellschalters nur an einer ganz
bestimmten, vorher festgelegten Stelle erfolgt oder
moglich ist.

3. Ausfithrungsform der Vorrichtung nach An-

Ch. 1912,

spruch | und 2, dadurch gekennzeichnet, dal eine
Entaicherung oder Lisung der Verbindung wihrend
der Aufrugsfahrt, die Betdtigung einer BSignal-
vorrichtung oder die Btillsetzung des Aufsugs be-
wirkt, — .

Zeichnungen bei der Schrift. (D. R. P.-Anm.
L. 32833. Kl 18a. Einger. 2./8. 1011. Ausgel.
11./7. 1812.) aj. [R. 8107.]

Emil Vorbach, Menden, Bes. Arnsherg. Be-
schickungsvorrichtung tiir Kupoldfen. Beschickungs-
vorrichtung fiir Kupol- und &hnliche Ofen, bei wel-
cher der Beschickungswagen in einem Aufzug in die
Hohe der Gichtbiilhne beférdert wird, oben aus
einem geneigten Gleis nach der Gichtoffnung lauft,
sich dort selbsttitig entleert und durch ein ge-
wichtsbelastetes Seil zuriickgebracht wird, dadurch
gekennzeichnet, daB der Wagen im Aufzug durch
zwei an der Decke des Fahrkorbes pendelnd auf-
gehingte, gegen Anschlige des Wagens fassende
Greifer festgebalten wird, die bei der Ankunft des
Fahrkorbes auf der Hohe der Gichtbiithne durch
schragflichige Anschlige am Aufzugsschachtgehiduse
auseinandergespreizt werden, so da3 der Wagen,wel-
cher sich gleichzeitig durch eine nach oben ge-
richtete Gabel mit einem an einem gewichts-
belasteten Seil sitzenden Haken verkuppelt, in
iiblicher Weise nach der Gichtéffnung rollt, und
dort gegen Anschlige std8t, wodurch der Verschlu
der in der Mitte verbundenen, nach unten sich
6ffnenden Bodenklappen des Wagens geldst wird,
80 daB das Schmelzgut in den Ofen fillt und sich
gleichmiBig auf den Ofenquerschnitt verteilt, worauf
der Wagen in bekannter Weise durch das Gewichts-
seil nach dem Fahrkorb zuriickgezogen wird, sich
dort mittels eines gegen eine federnde Klinke
fassenden Auslegers verriegelt, sowie auf die Rider
des Wagens fallende Bremsklotze von ihrer Fest-
haltevorrichtung auslést und mittels Anschlige den
Fahrkorb zur Abwirtsfahrt umsteuert, so dal beim
Beginn derselben die Greifer wieder den Wagen
umfassen. und die Gabel sich von dem Seile 16st.
wihrend, wenn der Fahrkorb wieder unten ange-
langt ist, die Bremskl6tze durch eine unten im Fahr-
schacht angebrachte Stange zwecks Freigabe des
Wagens in die Hohe gehoben werden. —

Die Erfindung bezieht sich auf Beschickungs-
vorrichtungen fiir Schmelzofen in GicBereien. Die
selbsttitige Wirkungsweise der Vorrichtung ist in
vollkommenem MaBe durchgefiihrt, vollig gleich-
maBige Verteilung des Schmelzguts im Ofen wird
bewirkt, die Sicherheitseinrichtungen der Verriege-
lung des Wagens mit dem Aufzug sind in ver-
stirktem MaB vorgesehien. (An Hand von 7 Figuren
sind die Einzelheiten in der Schrift erliutert.)
(D. R. P.-Anm. V. 101865, Kl 18a. Einger. 4./12,
1911. Ausgel. 22./7. 1912.) H.-K. [R. 3092

Srol Boruchow Frumkin, Minsk, RuBl. Verf.
ond Vorrichtung zur Umwandlung von Robelsen in
schmiedbares Elsen sowle zum Rdsten von FErzen
und zur Gewinnung von Eisen und Stahl unmittel-
bar aus Erz. 1. Verfahren zur Umwandlung von
Roheisen in schmiedbares Eisen durch Frischen
mittels erforderlichenfalls vorgewdrmter Luft in
einem ringformigen Behilter, dadurch gekennzeich-
net, da der eingeblasene Luftstrom in wagerechter
Richtung iiber die Oberfliche des Roheisens so ge-
leitet wird, daB er das ringformige GefdB vollstan-
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dig durchstromt und es, an die Einstromungsstelle
zuriickgelangt, verliBt, um erforderlichenfalls zur
Vorwirmung der frischen Luft verwendet zu werden.

2. Ringférmiger Frischbehilter zur Ausfiilhrung
des unter 1 angegebenen Verfahrens, dadurch ge-
kennzeichnet, dal er an zwei Zapfen drehbar ge-
lagert ist und an der einen Seite, zweckmafig recht-
winklig zu dem einen dieser Zapfen, eineOffnung be-
gitzt, durch die die Frischluft mittels eines diisen-
artigen Rohres eingefiihrt und die Abhitze abgelei-
tet wird.

3. Verwendung der Vorrichtung nach Anspruch
2 zum Résten und Reduzieren von Erzen in der
Weise, daB den Reduktionsgasen bzw. der Luft
durch ein lockeres und in diinnen Schichten ver-
teiltes Einsetzen des Erzes von allen Seiten ein
freier Zutritt zu den einzelnen Erzstiicken ermog-
licht wird, wobei ein Zusammenbacken des Erzes
dadurch verhindert wird, daB im Erweichungssta-
dium die Staubteilchen durch den Geblaseluft-
strom fortgeblasen werden.

- 4. Ausfithrungsart der Verfahren nach Anspruch
1 und 3, dadurch gekennzeichnet, dal der Behilter
wihrend des Betriebes um 180° gekippt wird, um das
Metall auf die wihrend des Schmelzprozesses stark
erhitzte Futterwolbung und Deckenplatten iiber
dem geschmolzenen Metall zu kippen, um es dort
lingere Zeit bei geschlossener Offnung abstehen zu
lassen, wobei durch die Ausscheidung der vom Me-
tall absorbierten Gase die Blasigkeit des Gusses ver-
ringert wird.

5. Ausfiibrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 2 in Verbindung mit einem Rekuperator zur
Ausnutzung der Abbitze fiir die Erwdrmung der
Luft, dadurch gekenunzeichnet, daBl die Luftzufiih-
rungsrohre r, t von einem Mantel umgeben sind,
durch den die Abhitze abzieht, wobei sowohl das
Miindungsrohr e fiir die Luft als auch das vordere
Ende x des. Mantels teleskopartig verschiebbar ein-
gerichtet sind. — (D. R. P. 249 643. K. 185, Vom
4./9. 1910 ab. Ausgeg. 29./7. 1912.)

aj. [R. 3173.]

Dr. Alois Helfenstein, Wien. 1. Verf. zur Ver-
edelung von Metallen, inshesondere von Eisen,
mittels gemeinsamer elekirischer und Brennstoffer-
hitzung, dadurch gekennzeichnet, daf die Erhitzung
des Metallbades in einem langgestreckten, réhren-
formigen Ofenraum durch iiber das Metall geleitete
Brenunstoffwirme und durch das Metall in der Langs-
richtung des Ofens geleiteten KurzschluBstrom er-
folgt. :

2. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
_ spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daBl der Kurz-
schlufstrom dem zu erhitzenden Metaltbad durch
an den beiden Ofenenden angeordnete Leiter erster
Klasse zu- bzw. abgefiihrt wird. —

Das diinne, langgestreckte Metallbad bietet
einerseits der Brennstofferhitzung und den raffinie-
renden Substanzen eine im Verhéltnis zum Bad-
querschpnitt grofle Oberfliche, so daf die raffinie-

rende Wirkung rascher erfolgt. Andererseits ver
langt die Erhitzung seichter Badquerschnitte ge
ringere Stromstidrken, und die langgestreckte Forn
des Bades ermdglicht die Anwendung hherer Span.
nung, so daB auch die elektrische Erhitzung inten.
siver ist, also den ProzeB beschleunigt. Auch die
Entgasungsperiode (Desoxydation), wobei wieder
abgekiihlt werden mufl, ist rascher zu bewerkstel.
ligen. Infolge der langgestreckten Ofenform unc
der Anordnung der Stromvermittlungspole an den
Ofenenden kdnnen ohne tesonderen Nachteil aui

jeder Seite bis zu 1 m des Bades durch starke Kiih-
lung zum Ausfrieren gebracht werden, wodurch es
moglich wird, Pole aus Leitern erster Klasse zu ver-
wenden, also starke Ubergangswiderstinde zu ver-
meiden. Infolge der ausgiebigen Erhitzung des Me-
tallbades dureh den elektrischen Strom braucht
die Brennstofferhitzung nicht die hohe Temperatur
iiber dem Bade zu erreichen wie bei gew&hnlichen
Frischofen, was fiir die mogliche Zuldssigkeit des
Brennstoffes und die geringere Béanspruchung der
Apparatur erhebliche Vorteile ergibt. Um nun eine
griindliche Durchmischung des Metalles und ev. der
Zuschlige zu bewirken, macht der Ofen wahrend
des Prozesses entweder eine um die Léngsachse
drehende oder schwingende Bewegung oder aber
eine nach den Stirnseiten hin periodisch kippende
Bewegung. Beide Bewegungsarten kénnen auch
kombiniert zur Anwendung kommen. Zeichnungen
bei der Patentschrift. (D. R. P. 249 032. Kl. 18b.
Vom 11./6. 1911 ab. Ausgeg. 11./7. 1912.)
Kieser. [R. 3170.]

Flektrostahl G. m. b. H., Remscheid-Hasten.
Verf. zum Legieren von fliissigem Stahl mit anderen
Metallen, dadurch gekennzeichnet, daB der Stahl
mit Briketts aus Eisen, Kohle und Erz oder Oxyden
des zur Legierung gewiinschten Metalles versetzt
wird. —

Es wird so brikettiert, daB ein kleiner Uber-
schuf} an Kohlenstoff vorhanden ist, und die Briketts
80 schwer sind, daB sie durch die Schlacke in das
Metallbad eindringen. Werden solche Briketts dem
Bade im Ofen zugesetzt und werden sie dadurch er-
warmt, so findet eine Reduktion der Erze nach und
nach mit der Geschwindigkeit statt, mit der sich
die Briketts erwarmen, und zwar ehe letztere
schmelzen. Es konnen sich daher keine nennens-
werten Mengen der Oxyde in den Schlacken lésen,
dagegen wird das reduzierte Metall sofort vom ge-
schmolzenen Eisen aufgenommen und dadurch vor
erneuter Oxydation geschiitzt. Die Reduktion wird
bei diesem Verfahren durch die Anwesenheit des
Eisens ungemein erleichtert. Es ist auch bei diesem
Verfabren zur Herbeifiihrung der Reduktion infoige

"der (egenwart des Eisens eine viel weniger hohe

Temperatur erforderlich, wie bei allen anderen be-
kannten Metallreduktionsverfahren, in welchen die
bisher in der Stahlindustrie verwendeten Legierungs-
metalle hergestellt werden. Infolgedessen wird auch
die Gewinnung der fiir den Stahl erforderlichen
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Mengen Legierungsmetall sehr viel billiger. Ein
Hauptvorteil des Verfahrens besteht auch darin,
daB eine viel innigere Legierung zwischen Eisen und
Legierungsmetall herbeigefiihrt wird, da das redu-
rierte Metall in statu nascendi in das Eisen iiber-
tritt. Ks laBt sich der Gehalt des Eisens an Legie-
rungsmetallen ganz genau vorher berechnen und der
berechnete Gehalt auch bei der praktischen Durch-
fiihrung erzielen. (D. R. P. 248 688. Kl. 185. Vom
23./7. 1910 ab. Ausgeg 29./6. 1912.)
aj. [R. 3168.]

Oscar Briinler, Briissel. Vorrichtung zum Ver-
mischen geschmolzener Ntoffe mit anderen, gekenn-
zeichnet durch eine in dem geschmolzenen Stoffe
brennende, unter Druck stehende Flamme. —

Das Schmelzgefil a ist mit einem Zuleitungs-
rohr b und einecm Abzug ¢ versehen. Aullerdem
ragt in dasselbe ein unter Druck gestellter Blau-
brenner d. Will man z. B. geschmolzene Hochofen-
schlacke mit Kalk mischen, so liBt man erst durch
Rohr b die flissige Schlacke in das Gefill a ein-
laufen. Dann fiigt man
auf gleichem Wege den
Kalk hinzu und setzt
nun den Blaubrenner
d in Betrieb, dessen
Flamme unter Druck
in der geschmolzenen
Mausse, in diese eintau-
chend, wie es die Zeich-
nung erkennen ldBt,
brennt. Diese einge-
tauchte Flamme hat die Eigenschaft, die umgebende
Masse kriiftig durcheinander zu schleudern und so zu
mischen. Die Temperatur der Flamme muB dabei
etwas hoher sein als die der geschmolzenen Masse.
Ist eine geniigend innige Mischung erfolgt, so wird
der Lehmpfropfen, der den Abzug c schlieBt, aus-
gestoBen. (D. R. P. 249 247. KI. 18b. Vom 15./10.
1911 ab. Ausgeg. 15./7. 1912.)

Kieser. [R. 3171.]

Arthur Nippert, Rombach i. Lothr. Verf. zum
Brennen von basischen Konverterbbden, dadurch
gekennzeichnet, dafl dic Biden mit feuerfliissiger
Schlacke umgossen und durch die Abhitze der
Schlacke gebrannt werden. —-

Es werden die Boden, nachdem sie in der Form
lufttrocken, d. h. hart geworden sind, aus der Form
herausgenommen, mit einer Graphit- oder sonstigen
Isolierschicht iiberzogen, in einen entsprechend
groen Behiilter gestelit und mit fliissiger Schlacke
derartig um- und iibergossen, daB der Boden von
einer 0,5—1 m dicken Schlackenachicht vollstindig
eingehiillt ist. Bei der Herstellung der basischen
Konverterbéden wird gegenwirtig folgendermaBen
verfahren: Die basische Masse, eine Mischung von
Dolonit und Teer, wird von Hand oder mit einem
Stampfapparat in eine der duBeren Gestalt des Bo-
dens entsprechende Form eingestampft und hierauf
die Form samt dem eingestampften Boden in einem
Flammofen gebrannt. Bei diesem Verfalren treten
nun allerlei Ubelstinde zutage. Die meist aus GuB-
eisen hergestellten dickwandigen, zwei- oder mehr-
teiligen Formen dehnen sich durch 6fteres Rotglii-
hendwerden stark aus, verziehen sich, werden un-
rund, reilen und werden verhdltnismiBig schnell
unbrauchbar. Durch das ReiBen der Formen be-

kommen auch die eingestampften Biden Risse und
verlieren ihre Form. Der griBte Ubelstand ist aber
der, daB durch das Reiflen der Formen und B&den
der Teer, welcher als Bindemittel in der Bodenmasse
verkoken soll, aus den Rissen herausliuft und auBer-
halb der Form verbrennt, wodurch das Gefiige der
Bodenmasase lockerer wird und die Haltbarkeit
der Biden sehr leidet. Alle diese Ubelstinde,
welche eine unregelmiBige und schlechte Haltbar-
keit der Konverterboden, sowie eine zu schnelle
Zerstorung der Bodenformen zur Folge haben,
werden nun umgangen. (D. R. P. 249 461. KI. 185.
Vom 14.'12, 1911 ab. Ausgeg. 19./7. 1912.)
Kieser. [R. 3172.]

Alfred Leinveber, Chemnitz. Ofenkopf fiir Mar-
tinéfer und dhnliche Ofen mit gesondert eingewdlb-
tem, steil nach abwiirts gerichtetem Luftzuge, da-
durch gekennzeichnet, da3 das Herdgewdlbe b iiber
die Front des Luftzuggewdlbes w hinaus lings dieses
letzteren nach oben derart fortgezogen ist, dal es
eine konvex-konkave Form erhilt, deren konkaver
Teil bereits iiber dem Herdraum vor der Front des
Luftgewdlbes w beginnt. —

Es kann auch bei zuriickgebranntem Luftge-
wolbe die Flamme nicht schiadigend gegen das Herd-
gewdlbe schlagen, und es ergibt sich eine auBerge-
wéhnlich verlingerte Lebensdauer des Herdgewdibes
und dementsprechend eine betrichtliche Verminde-
rung der Herstellungskosten. In der Nebenfigur
(Fig. 1a) oben ist durch punktierte UmriBlinien er-
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ganzungsweise die bisherige Bauart bzw. Anschiul-
weise des Ofenkopfes ersichtlich gemacht. Die in
iiblicher Anordnung doppelt vorgesehenen Gas-
kanile sind mit u bezeichnet und miinden an der
Front des Ofenkopfes in einer unteren Ebene des
Ofenraumes a, wihrend dariiber die Luftkanile v
angeordnet sind. Diese Kaniile v leiten nun von dem
oberen Teil des Ofenkopfes in steiler Schragneigung
abwiirts zu ihren Miindungen, wihrend das Herd-
gewdlbe iiber die Luftzugeinwdlbungen fortgezogen
ist, so dal die aus Fig. 1 ersichtliche konvex-kon-
kave Form des Herdgewdlbes entsteht und sich die
Luftgewdlbe w als selbstindige Kopfbestandteile frei
endigend unter das Hauptgewdlbe b erstrecken und
letzteres an den Winden w heraufgefiihrt wird,
wobei es sich nach der Querrichtung an den Seiten-
wanden stiitzt. (D. R. P. 248 889. Kl. 185. Vom
1€./5. 1910 ab. Ausgeg. 5./7. 1912.)
Kieser. [R. 3169.]

m.
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Deutsche Maschinenfabrik A.-€., Duisburg.
Vorrichtnng zum selbsttdtigen &ftnen nnd SchlieBen
der Titren von Martin- u. .dgl. Ofen durch dle
Chargiermaschine. Es sind Vorrichtungen zum
selbsttitigen Offnen und SchlieBen von Martin.
o. dgl. Ofen bekannt, bei denen die Bewegungen
der Ofentiiren mittels an jedem einzelnen Ofen an-
gebrachter Zwischenglieder (Seilzlige mit in Kurven-
bahnen gleitenden Steinen usw.) von der die Ofen
bedienenden Chargiermaschine gesteuert werden.
Es geschieht dies in der Weise, daf3 die an der Ofen-
reihe vorbeifahrende Chargiermaschine durch An-
schlige o. dgl. den Offnungs- bzw. SchlieBmechanis-
mus der jeweils vor der Chargiermaschine befind-
lichen Ofentiir derart beeinfluft, daf die Ofentiir
geoffnet wird und so lange in der Offenstellung
verbleibt, als sich die Chargiermaschine vor dem
betreffenden Ofen befindet. Diese Vorrichtungen
besitzen nun den Nachteil, daB erstens fiir jeden
Ofen ein besonderer Mechanismus zum Offnen und
Schliefen der Tiir vorgesehen sein mul, und dafB
zweitens die Ofentiir im Vergleich zu der zum eigent-
lichen Chargieren erforderlichen Zeit unverhiltnis-
maBig lange gedffnet bleibt und hierbei eine grofe
Wirmemenge aus dem Ofen entweicht. Bei dem
Gegenstand der Erfindung ist demgegeniiber die
ganze Vorrichtung zum Offnen und SchlieBen simt-
licher Ofentiiren an der Chargiermaschine selbst
angebracht und wird von der die eigentliche
Chargiervorrichtung tragenden Laufkatze betitigt.
Hieraus ergibt sich der doppelte Vorteil, da einer-
seits fiir simtliche Ofentiiren nur ein einziger
Mechanismus zum Offnen und SchlieBen erforder-
lich ist, und daB8 andererseits die Ofentiiren erst
durch das Heranfahren des Chargierschwengels,
kurz bevor derselbe in die Ebene der Ofendffnung
gelangt, angehoben wird und sich beim Zuriick-
fahren des Schwengels unmittelbar hinter dem-
selben wieder schliefit. gleichgiiltig, ob die Chargier-
maschine selbst weiterverfahren wird oder ob diese
noch vor dem Ofen verbleibt. Ferner kann die Vor-
richtung vorteilhaft so ausgebildet werden, da8 der
die Offnungs- und SchlieBbewegung tewirkende
Mechanismus von der Chargierkatze nur bei zum
Chargieren geeigneter Stellung des Schwengels be-
tatigt wird. Zeichnungen bei der Patentschrift.
(D. R. P. 249861. Kl. 185. Vom 31./10. 1911 ab.
Ausgeg. 1./8. 1912.) aj. [R. 3351.]

Hans Christian Hansen, Berlin. Verf. zum Be-
triebe von rotierenden Herdflammaéfen nach Patent
247 365 unter Verwendung von Gebldseluft zum
Frischen des Metalles, dadurch gekennzeichnet, da
zwecks Vorfrischen des Eisens mittels in das Bad
eintauchender Diusen die Badtiefe wihrend des
Blasens durch Verminderung der Rotationsgeschwin-
digkeit entsprechend gesteigert wird. —

Zeichnung bei der Patentschrift. (D. R. P.
249 859. KIl. 18b. Vom 17./1. 1911 ab. Ausgeg.
1./8. 1912. Zus. zu 247 365 vom 16./12. 1910; vgl.
8. 1357.) aj. [R. 3348.]

Hans Christian Hansen, Berlin. Betriebsver-
fahren fiir um eine senkrechte Achse rotierende
Herdflammaéfen nach Patent 247 365, dadurch ge-
kennzeichnet, da3 zwecks Vermeidens von gréBeren
Schlackenbildungen beim Raffinationsproze im
Rotierofen die Schlacken iiberwiegend in einem
durch Erweiterung des Hauptabzuges zwischen

Rotierofen und Regenerator gebildeten Vorherd
gebildet und entfernt werden. —

Der Hauptvorzug des Herdfrischens gegeniiber
dem Windfrischen liegt in der Hauptsache darin,
daB es durch die dauernde Einwirkung der Flamme
auf die Badoberfliche moglich ist, die letzten
Mengen von Phosphor, Kohlenstoff und Silicium
aus dem Eisen zu entfernen. Dieser Vorgang wird
aber durch die Schlackendecke wesentlich gehemmt
und verzogert, und dieser Nachteil kommt bei
einem rotierenden Herdofen noch in weit héherem
MaBe zur Geltung. Die Frischwirkung in diesem
Ofen soll sich deshalb auf die Beseitigung der letzten
Spuren der Verunreinigungen des Eisens beschrin-
ken und groBere Schlackenmengen im rotierenden
Herdofen tunlichst vermeiden. Um dies zu ermég-
lichen, ohne besonderer Ofen oder Konverter zu
bendtigen, sucht die Erfindung diese Aufgabe da-
durch zu 18sen, da3 die Hauptmenge der schlacken-
bildenden Fremdstoffe, insbesondere der Phosphor
(indem angenommen wird, dafl das Silicium schon
im sauren Roheisenmischer entfernt worden ist),
in einem durch die Abgase des Hauptherdes ge-
heizten Vorherd, der im Abzugskanal des Ofens
zwischen dem Rotierofen und seinem Regenerator
gelegen ist, oxydiert und verschlackt wird. Da die
Hauptmenge des Phosphors schon bei mittleren
Temperaturen von 1400—1500° oxydiert wird, ge-
niigt die Temperatur der abziehenden Verbrennungs-
produkte (etwa 1600°) hierzu vollstindig. Zeich-
nungen bei der Patentschrift. (D. R. P. 249 860,
Kl 18b. Vom 11./2. 1911 ab. Ausgeg. 31./7. 1912,
Zus. zu 247 365 vom 16./12. 1910. Friitheres Zusatz-
patent 249 859, Vgl. S. 1357 u. vorst. Ref.)

aj. [R. 3350.]

Hermann Giirtner, Diisseldorf- Gerresheim. Gliih-
ofen zum Blankgliihen von Metaligegenstindeun
in indifterenten Gasen mit kontinulerlichem, durch
vor der Eintritts- und Austrittséfinung vorgesehene
Aufziige erzieltem Betrieb, dadurch gekennzeichnet,
daB die Aufziige in Schiachten angeordnet sind,
welche winklige, gasdichte Fortsitze der Glith- bzw.
Kiihlkammer bilden und so weit bis unterhalb der
Ofensohle reichen, dafl das ausgegliihte Material
vollstindig in diesen mit dem Gas angefiillten
Schichten erkalten kann, ohne zu oxydieren. —

Das Glithgut wird ebenso blank dem Ofen
wieder abgenommen, wie es zugefiihrt wurde. da
es ginzlich ausgeschlossen ist, daB die unten be-
findliche schwere Luft in die hoheren mit Gas
gefiiliten Réume dringt. Zugleich ist Zugluft ver-
mieden, da die Tiiren stets nur wechselseitig ge-
offnet werden und bei der geschlossenen Tir der
hochstehende Aufzug noch als Abdichtung wirkt.
Ebenso kann die Vorrichtung auch so getroffen
werden, daB bei hochstehendem Aufzug ein Offnen
der Tiir nicht mdoglich ist. Zeichnungen bei der
Patentschrift. (D. R. P. 249 644. KI. 18¢c. Vom
4./9. 1910 ab. Ausgeg. 30./7. 1912.)

aj. [R. 3354.]

Emmanuel Benoit Gaston Hutter, Rive de Gier,
Frankr. Wirmofen fiir Kniippel usw. mit absatz-
weise wirkender Fordereinrichtung, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in dem Ofenherd Kanile d vorgesehen
sind zur Aufnahme von in der Ruhe verdeckt
liegenden, senkrecht beweglichen Rollenlagern f, g
fiir die wagerecht verschiebbaren Tragschienen e,
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die zum Einsetzen und Vorschieben der Kniippel
o. dgl. dienen. —

Fig. 1 ist ein Léngsschnitt durch den Ofen
nach der Linie 11 der Fig. 2. b sind die Kniippel,
al ist die Mulde, aus der die hineingefallenen

a

Kniippel durch die seitlichen Offnungen h heraus.
gezogen werden konnen, um sie zum Walzen oder
Strecken zu verwenden. (D. R. P. 249 248. Kl. 18¢.
Vom 30./12. 1911 ab. Ausgeg. 15. /7 1912.)

aj. [R. 3356.]

Bochumer Verein fiir Berghau und Guéstahl-
fabrikation, Bochum i. W. Vorrichtung zom Hiirten
einzelner Stellen an Herzstiicken und anderen Stahl-
stiicken mittels Luft, gekennzeichnet durch eine
Druckluftdiise, deren Miindungen, von einer den
vollen Luftstrom durchlassenden Stelle ausgehend,
durch zunehmend enger werdende Querschnitte all-
miahlich an Luftdurchlissigkeit abnehmen. —

Es wird ein ganz allméhlich verlaufender Uber-
gang des Hértegrades von der gehirteten Stelle bis
zum ungehirteten Teil erziehlt. Zeichnungen bei
der Patentschrift. (D. R. P. 249 086. Kl. 18c.
Vom 18./1. 1911 ah. Ausgeg. 11./7. 1912.)

aj. [R. 3174.1

George Goodwin, Ottawa, Canada, und James
Henry Reid, Newark, V. St. A. Verf. zum ein-
seitigen Zementieren von Gegenstinden aus Stahl
oder Eisen unter Benutzung des elektrischen Stromes
bei gicichzeitiger Erwirmung der weichbleibenden
Telle, dadurch gekennzeichnet, daB der zu hirtende
Gegenstand mit der Riickseite in einem kdrnigen
Material eingebettet wird, welches sich chemisch
nicht mit dem Material des Gegenstandes verbinden
kann und withrend der Zementierung der Oberfliche
des Gegenstandes durch den elektrischen Strom
80 stark erhitzt wird, dafl ein Ausglithen der Riick-
seite des zu hirtenden Gegenstandes erfolgt. —

Bei dem Zementieren von Panzerplatten und
anderen aus Stahl oder Eisen bestehenden Gegen-
stinden hat man die Gegensténde meistens in Be-
rilbrung mit einer Kohlenstoff enthaltenden Mi-
schung erhitzt, wobei man auch in einzelnen Fillen
die Riickfliche der Platte nach Bedarf durch Zu-
fubr von Luft wirmte oder kiihlte. Man hat auch
bereits Gegenstéinde unter Vermittiung des elektri-
schen Stromes gehirtet, indem man den elektrischen
Flammenbogen auf die Oberfliche richtete; hierbei
blieb jedoch der iibrige Teil, z. B. der Panzerplatte,

unbeeinfiuBt, und infolgedessen war zwischen der
gehiirteten Schicht und dem ungehérteten Teil ein
mehr oder weniger scharfer Ubergang vorhanden.
Dem vorliegenden Verfahren gemiB8 soll ein all-
méhlicher Ubergang von der gehirteten Fliche
nach der weichsten Stelle des Gegenstandes ge-
schaffen werden. Zeichnung bei der Patentschrift.
(D. R. P. 249684. KI. 18c. Vom 13./2. 1910 ab.
Ausgeg. 30./7. 1912.) aj. [R. 3352.]

Herbert Friedmann, Berlin-Wilmersdorf. Verf.
zur Herstellung von rosthindernden Anstrichmassen
aus Chromaten, dadurch gekennzeichnet, dafl man
die Chromate mit trocknenden Olen erhitzt und die
8o erhaltenen Produkte nach eventueller Verdiin-
nung mit weiterem 01, Terpentin oder #hnlichen
Verdiinnungsmitteln mit anderen als Rostschutz-
mittel bekannten Stoffen, wie Teer, Asphalt, ver-
mischt. -—

Ausgehend von der Anschauung, da8 die Zer-
stérung der}Anstriche in hohem MaBe auf Vorginge
zuriickzufiihren ist, die sich aus der chemischen
Wirksamkeit der die Anstriche zusammensetzenden
Produkte auf das Eisen selbst ergeben, ist eine
groBe Reihe von Materialien, die fiir die Fabrikation
von Anstrichen in Betracht kommen, auf ihre Ein-
wirkung auf Eisen und Stahl untersucht worden.
Es stellte sich dabei heraus, dafl insbesondere den
Verbindungen des sechswertigen Chroms die Eigen-
schaft zukommt, die Rostung des Eisens zu ver-
hindern. Man nennt diese Eigenschaften der Chro-
mate Pagsivierungsvermdgen und bezeichnet den
Zustand, in dem das Eisen durch die Beriihrung
mit Chromaten versetzt wird, als Passivitit. Die
vorliegende Erfindung dient dem Zwecke, die als
rosthindernde Mittel bekannten Verbindungen des
sechswertigen Chroms in einen fiir Anstrichzwecke
auf Eisen besonders geeigneten Zustand iberzu-
fithren. (D. R. P. 248 292. Kl 229, Vom 11./12.
1910 ab. Ausgeg. 18./6. 1912.)  rf. [R. 2560.]

Dr. Wilhelm Borchers, Aachen, und Harald
Pedersen, Trondhjem, Norwegen. Verf. zur Ver-
arbeitung eisen- und kupferhaltiger sulfidischer
Nickelerze oder Hiiftenprodukte dureh eine Ver-
einigung von Schmelz-, Rost-, Laugerei- und Fil-
lungsarbeiten, Ausfiihrungsart des Verfahrens nach
Patent 245 198, dadurch gekennzeichnet, dall man
aus der Losung der Sulfate mit Schwefelwasserstoff
das Kupfer als Sulfid fillt, letzteres auf Kupfer oder
Kupfervitriol, die nach der Fillung verbleibende
saure Nickelsulfatldsung durch Konzentrieren auf
Nickelvitriol verarbeitet, dessen Mutterlauge beim
Steinrésten oder Laugen wieder zuschligt, den
Nickelvitriol entwissert und bis zur Zersetzung in
Nickeloxydul, Schwefelsiure und Schwefeltrioxyd
réstet, letztere Gase und Déampfe in den Rost- oder
einen sich daran schlieBenden Schwefelséurebetrieb
einfiihrt und das Nickeloxydul reduzierend auf
Nickel verschmilzt. —

Es hat sich gezeigt, daB sich das Verfahren des
Hauptpatentes in den letzten Arbeitestadien wesent-
lich vereinfachen 1aBt. Die ersten Arbeiten: 1. Stein-
schmelzen, 2. sulfatisierendes Rosten, 3. Laugerei
mit saurem Wasser, 4. Zuriickfiihrung des Laugerei-
riickstandes zum Erzschmelzen, bleiben, wie sie im
Hauptpatent beschrieben sind. Damit bleibt auch
das Arbeitsprinzip des Hauptverfahrens, Kupfer
und Nickel zunéchst gemeinsam aus den Erzen in
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eine Losung iiberzufithren. (D. R. P. 248 802.

Kl. 40a . Vom 30./12. 1911 ab. Ausgeg. 3./7. 1912.

Zus. zu 245 198 vom 23./3. 1911; vgl. S. 987.)
aj. [R. 3338.]

H. Spengel, Johannesburg, Afrika. 1. Verl. zar
Erzengung von Metallegierungen auf elektrolyti-
schem Wege, dadurch gekennzeichnet, da einzelne
Metallbestandteile rein elektrolytisch in aller-
diinnsten Schichten abwechselnd aufeinander-
folgend derart niedergeschlagen werden, daB ein
Metallkorper in der gewiinschten Legierung erhalten
wird.
2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl als Unterlage fiir die elektro-
lytischen Niederschlige ein Rotationskdrper ver-
wendet wird, der unter StromschluB bei seinem
Umlauf der Reihe nach mit den die verschiedenen
Elektrolyte enthaltenden Biddern in Beriihrung ge-
bracht wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daBl als Unterlage fiir die elektrolytischen
Niederschlige Driahte oder Bénder verwendet wer-
den, welche unter StromschluB der Reihe nach durch
die verschiedenen Elektrolytbider hindurchgezogen
werden. :

4. Verfahren nach Anspruch 2 und 3, dadurch
gekennzeichnet, dafi PreB-, Glitt- und ev. Wasch-
vorrichtungen zwischen den einzelnen Bédern an-
geordnet sind und in der Weise zur Wirkung
kommen, daB3 ein kontinuierliches Arbeiten ermdg-
licht wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1—4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die durch elektrolytischen Nieder-
schlag gebildeten Metallmassen auf gewisse fiir sie
geeignete Temperaturen erhitzt werden, um eine
noch innigere Legierung bzw. ein Eindringen des
Legierungsvorganges in groere Tiefen zu gewihr-
leisten. —

Es ist z. B. die Herstellung von Legierungen
aus solchen Metallen moglich, die sich durch Zu-
sammenschmelzen bzw. Losen im fliissigen Metall
gar nicht mischen lassen, und es lassen sich daher
auf demselben beliebige, auch bis jetzt noch ganz
unbekannte Legierungen erzeugen. Zeichnung bei
der Patentschrift. (D. R. P. 249 778. Kl. 40c. Vom
12./11. 1911 ab. Ausgeg. 30./7. 1912.)

aj. [R. 3382.]

IL 6. Explosivstoffe, Ziindstoffe.

Deutsche Sprengstoff-A.- G., Hamburg, Schmelz-
apparat zum Verfliissigen von Nitrokdrpern oder
anderen chemischen Stoffen, dadurch gekennzeich-
net, daB die Seitenwandungen auf den zur Ausfluf-
6ffnung geneigten Boden sich stumpfwinklig auf-
setzen, der Boden mit einer ringsherum laufenden
Abflufirinne versehen und vor der AusfluBoffnung
ein siebplattenartiges heizbares Rohrensystem an-
geordnet ist. —

Bei den gebriauchlichsten Schmelzapparaten
befindet sich die zu schmelzende Substanz in einem
mit AblaBhahn versehenen Kessel. Der Hahn bleibt
wihrend des Schmelzens geschlossen und wird nur
zum Ablassen der verfliissigten Masse benutzt. Ist
der Apparat auf die nétige Temperatur angewérmt,
so schmilzt die Substanz von der heiflen Kessel-
wand ab, und zwischen sie und die Wandung tritt

das verfliissigte Produkt. Bei dem weiteren Schmelz-
prozeB muB die zugefithrte Wirme erst die fliissige
Schicht durchdringen, um zu der festen Substanz
zu gelangen. Dadurch wird einesteils das geschmol-
zene Produkt unnétig lange erhitzt, anderenteils
der SchmelzprozeB8 verzégert. Versucht man, in
diesen Apparaten bei offenem Hahn zu schmelzen,
80 scheitert dies daran, daB die feste Substanz sich
durch die saugende Wirkung des ablaufenden Pro-
duktes angezogen vor die Ausflu8offnung legt und
dieselbe verschlieBt. Der neue Schmelzapparat be-
seitigt diese Midngel und gestattet einen kontinuier-
lichen Betrieb. Zeichnungen bei der Patentschrift.
(D. R. P. 249978. Kl 78c. Vom 3./1. 1912 ab.
Ausgeg. 3./8. 1912.) aj. [R. 3272.]

Westlilisch-Anhalt. Sprengstoff-A.-G., Berlin.
Verf. zur Beschleunigung der Abscheidung des Nitro-
glycerins bei der Nitroglycerindarstellung. Vgl. Ref.
Pat.-Anm. W. 38 595; S. 988. (D. R. P. 249 573.
KL 78c. Vom 3./12. 1911 ab. Ausgeg. 20./7. 1912.)

H. Pellet, Bestimmung des Nitratstickstoffes_in
der SchieBbaumwolle, im Nitroglycerin und in an-
deren dhnlichen Produkten (Nitratithern). (Ann.
Chim. anal. appl. 16, 294—296 [1911].) V{. zeigt,
daB die exakte Bestimmung des Nitratstick-
stoffes in den im Titel angegebenen Produkten sehr
gut mit Hilfe des klassischen Apparates von
Schloesing, ohne irgendwelche Modifikation
desselben, vorzunehmen ist, falls man sich gewisser
VorsichtsmaBregeln bedient. Am besten fiigt man in
den betreffenden Kolben die Ferrosulfatlésung und
die Salzsdure, dann kocht man, bis die Luft aus-
getrieben ist, und fiigt hierauf die zu analysierende
Nitratsubstanz durch des Trichterrohr in mehr oder
weniger verdiinnter Loésung ein und zwar so lang-
sam, wie mdoglich, damit die vollstindige Zerset-
zung des Nitratstickstoffs durch das Ferrosalz
vor sich geht. Das Zufiigen der erwihnten Ingre-
dienzien kann auch in einer anderen als der
erwihnten Reihenfolge zweckmiBig geschehen.

K. Kautzsch. [R. 2602.]

Adolf Voigt, GieBen, Verf. zur Herstellung
eines amorphen Nitrocellulosepriparates, dadurch
gekennzeichnet, daB die anzuwendende Cellulose
zunédchst durch Behandiung mit Salpetersiure-
démpfen zum Zerfall gebracht und dann durch
Nitriergemisch oder getrennte Behandlung mit
Schwefel- und Salpetersidure nitriert wird, —

Das auf diese Weise erhaltene Produkt laft
sich leicht und vollkommen auswaschen. Die Aus-
beute ist zufriedenstellend. (D. R. P. 249 272.
Kl 78c. Vom 10./9. 1907 ab. Ausgeg. 13./7. 19]12.)

rf. [R. 3009.]

Dr. F. Raschig, Ludwigshafen a. Rh. Verf. zur
Herstellung von Sprengsioffmischungen durch ge-
melnschafltiches Verdampfen der in Wasser gelisten
Bestandteile, dadurch gekennzeichnet, dafl man die
Losungen auf sich drehende hoch erhitzte Walzen
laufen 1dBt, wodurch ein fast plétzliches Eindamp-
fen zur Trockne ohne Entmischung und ohne Zer-
setzung der Bestandteile erreicht wird. —

Die Bestandteile der Sprengstoffmischung,
z. B. Salpeter als Sauerstofftriger und einen brenn-
baren Stoff l6st man in Wasser auf und lafit diese
Flussigkeit in nun bekannter Weise in regelmifigem,
schwachem Strom auf sich drehende, zweckmdBig
durch Innendampf auf iiber 100° geheizte Walzen



. Jahrgang.
n.m?.: September wa) Kautaohuk, Guttaperchs. 1879
laufen. Dabei wird sie fast augenblioklich zur | lichem oder besser vermindertem Druck auf héhere

Trockne gedampft, so daB eine Entmischung ausge-
sochlossen ist; der Riickstand bleibt an den Walzen
hangen und wird bei deren weiterer Drehung an
passender Stelle abgeechabt. Die s0 im Dauerbe-
trieb immer nur in kleinen Mengen pro Zeiteinheit
entatehenden Sprengstoffe lassen sich sofort ent-
fernen, verpacken und so in gefahrlose Form brin-
gen. Sie iibertreffen Schwarzpulver und Spreng-
salpeter an Wirkung. Alle Salpeterarten kommen
in Betracht, ferner Chlorate und Perchlorate; als
Brennstoffe dienen z. B. Zucker, Dextrin, Harn-
stoff; ferner die sulfonsauren Salze der Teerdestillate,
wie benzolsulfonsaure und -disulfonsaure Salze und
deren Gemische. (D. R. P.-Anm. R. 34 330. KL
78¢c. Einger. 21.'11. 1911. Ausgel. 1./7. 1912.)
H.-K. [R. 2727,

Zeontralstelle fir wissenschafitlich-technische
Untersuchungen G. m. b, H., Neubabelsberg. Verl.
sur Herstellung von Rihren aus rauchschwachem
SchieSpulver. Vgl. Ref. Pat.-Anm. C. 19 874; diese
Z. 24, 2081 (1911). (D. R. I>. 250037. Kl 78ec.
Vom 9./10. 18910 ab. Ausgeg. 3./8. 1912)

Harry Bargman, Los Angeles, Callf.,, V. St. A,
Ziinder fiir Ziindschniire unter Benutzung einer
swischen Schnur und Ziinderkopf angeordneten ent-
riindbaren Masse, dadurch gekennzeichnet, dal der
Ziinderkopf die an das Kndc der Ziindschnur in
der Kapsel angefiigte Explosionsmasse nicht direkt
beriihrt, sonderndurchdie Kapsel aus wasserdichtem,
aber brennbarem Stoffe fcuerleitend verbunden
ist. —

Die Kapsel wird z. B. aus Celluloid gefertigt.
(D. R. P. 249574, Kl 78¢. Vom 24./4. 1910 ab.
Ausgeg. 24./7. 1912. Prioritiit auf Grund des ameri-
kanischen Patents 9435 075 vom 26./1. 1909.)

rf. [R. 3055.]

Westlilisch- Anhaltische Nprengstoff-A.-G., Ber-
lln. Verl. zur Herstellung von Sprengkitrpern.
Vgl. Ref. Pat.-Anm. W. 36 269. Diese Z. 24. 1450

(1911). (D. R. P. 249630. Kl 78e. Vom 13./12.
1910 ab. Ausgeg. 22./7. 1912.) rf. [R. 3056.]
Oberschlesische A.-G. fir Fabrikation von

Lignose, SchieBwolllabrik [ir Armee und Marine,
Kriewald b, Glelwitz. Metalipatrone zum Aus-
stoBen von Torpedos, dadurch gekcnnzcichnet, dal
die Patrone durch einen an der Hiilse befestigten,
mit Einkerbungen fiir das Aufreien versehenen
metallenen Deckel gasdicht und feuersicher gegen
gleichzeitig in das Rohr eingelegte und zur Ziindung
gebrachte Patronen verschlossen ist. —
Hierdurch wird eine unbeabsichtigte Ent-
ziindung der nicht abgeschossenen Patronen des
AusstoBrohres verhindert. Zeichnung bei der Patent-
schrift. (D. R. P. 248 948. KIl. 654. Vom 30./8.
1910 ab. Ausgeg. 6./7. 1912.) rf. [R. 2803.]

II. 8. Kautschuk, Guttapercha.

[B]. Verl. zur Darstellung von a, y-Butadlen
nnd seinen Derlvaten, darin bestehend, dal man
hydrierte Kohlenwasserstoffe der Benzolreihe, wel-
che mindestens eine Doppelbindung enthalten, oder
solche Substanzen, welche in diese Kolilenwasser-
stoffe iibergefiilhirt werden kénnen, nach ilirer Uber-
fihrung in diese, oder Cyclopentene fiir sich oder
in Mischung mit indifferenten Gasen bei gewdhn-

Temperaturen erhitzt. —

ZweckmiBig wird dafiir gesorgt, dal das ge-
bildete Butadien bzw. seine Homologen nicht allzu
lange den hohen Temperaturen ausgesetzt werden.
(D. R. P.-Anm. B. 83 216. Kl. 120. Einger. 22./6.
1911. Ausgel. 24./6. 1912.) Sf. [R. 2809.]

[By]). Verf. sur Darstellung von 2, 3-Dimethyl-
butadlen (I, 3). Abdnderung des durch Patent
246 660 (Zusatz zu Patent 235 311) geschiitzten
Verfahrens, darin hestehend, daB man zur Uber-
filhrung von Pinakon in das Dimethylbutadicn an
Stelle eines sauren Salzes der Schwefelsiure ein
saures Salz von Di- oder Polysulfosiduren als wasser-
abspaltendes Mittel anwendet. — (D. R. P. 249 030.
KL 120. Vom 31./5. 1910 ab. Ausgeg. 10./7. 1912.
Zus. zu 235 311 vom 12. 2. 1910. Friiheres Zusatz-
patent 246 660. Diese 7. 24, 1549[1911] und 23. 1259
[1912).) rf. {R. 3017.]

[Byj. Verl. zur Darstellung von 2, 3-Dimethy!-
butadien (1.3). Abiinderung des durch Patent
246 660 (Zusatz zu Patent 235 311) geschiitzten Ver-
fahrens, darin bestehend, da3 man zur Uberfithrung
von Pinakon in das Dimethylbutadien an Stelle der
sauren Salze der Schwefelsdure hier sauer reagie-
rende neutrale Sulfate verwendet. -—

Hierbei ist die Ausbeute an 8-y-Dimethylory-
thren sogar noch besser als nach dem Verfahren des
Patentes 246 660. Auch ist dic Anwendung neu-
traler leicht zu reinigender Salze technisch einfacher.
(D. R. P. 250088. Kl 120. Vom 29./7. 1911 ah.
Ausgeg. 6./8. 1912, Zus. zu 235 311 vom 12./2. 1910.
Diese Z. 24, 1549 [1911]. Friihere Zusatzpatente:
246 680 und 249 030.) rf. [R. 3186.]

[By). Verf. zur Beschleunigung und Vervoll-
stindigang der Polymerlsation des In Kautsechuk
oder kautschukihnliche Substanzen iiberzufiihren-
den Butadiens, seiner Homologen und Analogen,
darin bestehend, daB man die Polymerisation dieser
Kollenwasserstoffc mit oder ohne Zusatz von ande-
ren die Polymerisation befordernden Mitteln in Ge-
genwart von Kautschuk bzw. dem Kautschuk nale-
stehenden Substanzen vor sich gehen liBt. - -

Dadurch liBt sich die Polymerisation der ge-
nannten Kollenwasserstoffe beschleunigen. (D. R.
P. 248 399. Kl. 395, Vom 24./3. 1811 ab. Ausgeg.
20./6. 1912.) rf. [R. 2608.]

[By). Verl. zur Darstellung von Erythren, darin
bestehend, daB man Cyclohexan, seine Homologen
und Derivate, mit Ausnahme von Cyclohexanol und
seinen Homologen, bei Gegenwart oder Abwesen-
heit von die Zersetzung bLeférdernden Mitteln mit
Hilfe von heiBen Kontaktkérpern oder heillen
Fliclhen zersetzt und aus den so erhiltlichen Gas-
gemischen das Erythren abscheidet. —

Bemerkenswert ist hierbei, dall man sowohl
aus dem Cyclohexan wie aus seinen Homologen und
Derivaten in gleicher Weise Erythren gewinnt. Dies
beruht offenbar darauf, daB bei der angewandten
holhen Temperatur z. B. die Alkylreste in Form
von Methan oder anderen gesiittigten Kohlenwasser-
stoffen abgespalten werden. In der britischen
Patentschrift 26 936/1909 wird darauf hingewiesen,
daB man ein Diolefin, nimlich das Isopren, durch
pyrogene Spaltung von Naphtha erhalten konne.
Nihcre Angaben, die dicse Behauptung stiitzen
konnten, befinden sich in dem PPatent nieht. Ein-
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gehende Versuche haben diese Angaben auch nicht
bestitigt. (D. R. P. 248 738. Kl. 120. Vom 16./4.
1911 ab. Ausgeg. 29./6. 1912.) rf. [R. 3015.]
: Gesellschatt tiir Teerverwertung m. b, H., Dufs-
burg-Melderich. 1. Verf. zur Uberfiihrnng des aus
natiirlichen Ausgangsmateriaiien stammenden Roh-
butadiens in elne zur Polymerisierung geeignete
Form, darin bestehend, da3 man nach Entfernung
des Schwefelkohlenstoffs das anwesende Cyclopen-
tadien durch Erhitzen in ein héher siedendes Poly-
meres iiberfithrt, die Kohlenwasserstoffe vom Cha-
rakter des Acetylens mit Hilfe ihrer Natriumverbin-
dungen entfernt und durch Fraktionieren das Bu-
tadien auf den gewiinschten Reinheitsgrad bringt.

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An.
spruch 1, darin bestehend, daBl man die Entfernung
des Schwefelkohlenstoffs und des Cyclopentadiens
in einer Operation durch Erhitzen des Ausgangs-
materials vornimmt.

3. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, darin bestehend, da man die Entfernung
des Cyclopentadiens und der Acetylene in einer
Operation durch Behandlung mit Natrium vor-
nimmt. —

Die Ausbeute an Rohbutadien ist naturgemi
vollig von der Zusammensetzung des Ausgangs-
stoffes abhingig. Sie kann aber bej der unter sorg-
faltiger Kithlung gewonnenen Vorldufen der Roh-
benzoldestillation bis 509, des Ausgangsstoffes und
dariiber betragen. (D. R. P.-Anm. G. 35767. Kl.
120. Einger. 28./12. 1911. Ausgel. 10./6. 1912.)

H.-K. [R.2711.]

Ges, fiir Teerverwertung m. b. H., Duishuarg-
Melderieh. Verf. zur Darstellung einer dem Kaut-
schuk ihnlichen Substanz, darin bestehend, daf
man eine bis 25° abgenommene Fraktion des
Benzolvorlaufs oder eines ahnlichen, nach bekann-
ten Methoden aus den Kokereigasen erhaltenen Pro-
duktes nach Entfernung des Schwefelkohlenstoffes
mit Natrium allein oder in Gegenwart von Ammo-
niak in einer solchen Menge behandelt, daB diese die
zur Uberfithrung der Acetylenkohlenwasserstoffe
in ihre Natriumverbindungen erforderliche Menge
Alkalimetall tbersteigt. —

Die bisher bekannt gewordenen Verfahren zur
Gewinnung vonsynthetischem Kautschuk oder kaut-
schukéhnlichen Substanzen bestehen siémtlich darin,
daB 1,3 Butadien oder Isopren oder andere sich vom
Butadien ableitende Kohlenwasserstoffe als solche
in geeigneter Weise polymerisiert werden. Bisweilen
ist wohl auch in der Ausfithrung dieser Verfahren
eine Vermischung der Korper mit leichtfliichtigen
Kohlenwasserstoffen, wie z. B. Benzol, vorgeschla-
gen worden, doch handelt es sich in diesen Fillen
stets um chemisch indifferente, nicht polymerisier-
bare Verdiinnungsmittel, ja, aus den Angaben der
neuesten Literatur (Liebigs Ann. 383, 164, 182,
207 [1911]) ist ersichtlich, daB bei der Bereitung des
kiinstlichen Kautschuks auf die Reinheit der Aus-
gangmaterialien besonderer Wert gelegt werden muB.
Demgegeniiber wurde gefunden, daB es. iiberrachen-
derweise™nach dem vorliegenden Verfahren gelingt,
ein Gemisch ungesittigter Kohlenwasserstoffe, wie
es unter verschisdenen Bedingungen aus den Destil-
lationsprodukten der Steinkohle gewonnen werden
kann, in eine kautschukidhtliche Substanz iiberzu-
fithren,"wobei die tibrigen Kohlenwasserstoffe ent-

weder nicht verindert werden oder mit Natrium
leicht abscheidbare Metallverbindungen bilden. (D.
R. P. 248178. Kl. 39b. Vom 21./11. 1911 ab. Aus-
geg. 13./6. 1912.) rf. [R. 25566.]

Dr. Kurt Gottlob, Elberfeld. Verf. sur] Herstel-
lung von zur Ubertiihrung In Kautschuk oder kaut
schukartige Massen geeigneten Kohlenwassersiotfen,
wie Isopren, durch Zersetzung von Terpenen, da-
durch gekennzeichnet, daB die Terpene der Ein-
wirkung einer Energiequelle so kurze Zeit ausgesetzt
werden, daf keine wesentliche Zersetzung der ge-
bildeten Diolefine stattfindet. —

Es hat sich namlich gezeigt, daB es durch Ver-
kiirzung der Einwirkung der Energiequelle gelingt,
diese nachtriagliche Zersetzung des gebildeten Iso-
prens und der anderen daneben entstehenden, eben.
falls fir die Kautschukherstellung in Betracht
kommenden Diolefine zu verhindern und die-
jenigen Bestandteile des Terpentinéls, welche die
Diolefine liefern, mit technisch sehr befriedigender
Ausbeute in diese umzuwandeln. (D. R. P. 249 947,
Kl 120. Vom 30./12. 1910 ab. Ausgeg. 3./8. 1912,
Prioritit [Osterreich] vom 30./8. 1910.)

rf. [R. 3187]

Dr. Panl Alexander, Chariottenburg. 1. Vert.
zur Verbessernug der Elgenschaiten der aus Lisun-
gen gewonnenen Kautschukmasse, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl man diese Massen so lange erhitzt,
daB die zum Entfernen der Hauptmenge des an-
haftenden Wassers oder (bei direktem Eindampfen
der Losung) zum Entfernen der Hauptmenge des
Losungsmittels erforderliche Zeit erheblich iiber-
schritten wird, oder dafl man die bereits von
Losungsmittel und Wasser befreiten Kautschuk-
massen einer weiteren Erhitzung unterwirft.

2. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Er-
hitzung unter Druckverminderung erfolgt.

3. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB gleich-
zeitig mit der FErhitzung mechanisches Durch-
arbeiten, wie Kneten o. dgl., vorgenommen wird, —

Die Wiedergewinnung von Kautschuk aus Alt-
gummi kann nach verschiedenen bekannten Ver-
fahren in der Weise betrieben werden, daB Kaut-
schukldsungen oder Kautschukemulsionen aus dem
Altgummi hergestellt werden. Aus diesen Ldsungen
oder Emulsionen wird der Kautschuk durch Ent-
fernung des Ldsungs- oder Emulgierungsmittels
wiedergewonnen, hdufig unter Zuhilfenahme von
Wasserdampf. Bei diesem Verfahren entstehen
Kautschukmassen, die stark depolymerisiert und
darum weich und klebrig sind; sie besitzen nicht
im geniigenden Mafe die Eigenschaft, die man als
, Nervigkeit* bezeichnet. Diese Massen lassen sich
in diesem Zustande schwer direkt zur Verarbeitung
auf Kautschukgegenstinde wieder benutzen; auf
diesen Umstand ist es zuriickzufithren, da8 bisher
Verfahren zum Wiederbrauchbarmachen von Kaut-
schukabfillen, die auf der Herstellung von Kaut-
schuk beruhen, nur in beschrinktem Umfange Ein-
gang in die Technik gefunden haben. Gegenstand
der Erfindung ist ein Verfahren, Kautschukmassen,
die aus Losungen gewonnen sind, in ihren Eigen-
schaften giinstig zu beeinflussen, d. h. ,,nervig* zu
machen. (D. R. P. 249 802. Kl. 395. Vom 25./12.
1909 ab. Ausgeg. 26./7. 1912.) aj. [R. 3098.]
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Francis Edward Matthews und Edward Halford
Strange, London. Verf. zur Herstellung von Kaut-
schok oder kautsehukihnlichen Massen. Vgl. Ref.
Pat.-Anm. M. 46 006; 8. 923. (D. R. P. 249 868.
Kl 395. Vom 24./10 1811 ah. Ausgeg. 30.'7. 19]12.
Prioritit [ England] vom 25./10. 1910.)

II. 12. Zuckerindustrie.

Siegfried Strakoseh. Untersuchungen iiber den
Kohlehydratstoffweehsel von Beta vulgaris. (Osterr.-
ungar. Z. Zuckerind. u. Landw. 41, 224—227.
[1912])) Vf. hilt gegeniiber den von Ruhland
(Jahrb, f. wiss. Botanik 50, 200 und Z. Ver. D.
Zuckerind. 1912, 1, sowie Osterr.-ungar. Z. f.
Zuckerind. u. Landw. 41, 378) erhobenen Einwan-
den seine Untersuchungsergebnisege iiber den Kohlen-
hydratstoffwechsel von Beta vulgaris (Sitzungsber.
d. K. K. Akad. d. Wiss. in Wien, Mathem.-natur-
wiss, Klasse 116, 1907 und Osterr.-ungar. Z. f
Zuckerind. u. Landw. 37, 1) aufrecht. Wr. [R. 2607.]

F. Strohmer, H. Briem und O. Fallada. Wei-
tere Untersuchungen tiber das Abblatten der Zueker-
ritben (Oster.-ungar. Z. f. Zuckerind. u. Landw. 41,
228—240 ([1912].) Auch ein nur teilweises Ab-
blatten ist fiir die Zuckerriibe schiidlich und be-
sonders setzt ein frithzeitiges Abblatten den Wurzel-,
wie den Zuckerertrag herah. In jedem Falle
wird schon durch ein einfaches Abblatten eine Ver-
minderung der Ernte herbeigefiihrt, welche durch
Entfernen von drei Blattreihen um mehr als das
Dreifache erhoht wird und deshalb fiir die Riiben-
produktion besonders schiidlich werden kann.
Ferner ergibt sich aus den angestellten Unter-
suchungen, daB es namentlich dic mittleren Blatter
sind, in denen die Zuckerbildung stattfindet, und
daBdurchdie Entblatterung auch die in den Bliittern
stattfindende Kondensation der Monosen zur
Saccharose gelost wird. Wr. [R. 2605.]

Franz Ripke, Hamburg. Kontinulerlleh arbei-
tender Steintidnger, z. B. fiir Zuckerriiben oder Kar-
toffeln, in Gestalt einer mit Fangblechen ausge-
statteten, in einer Schwemme rotierenden Trommel,
gekennzeichnet durch einen oberhalb der Schwemm-
rinne angeordneten Trog, welcher fiir die Zerlegung
der ihm durch die Fangbleche zugefiihrten, spezi-
fisch verschieden schweren Massen zur Wasserspii-
lung eingerichtet ist. —-

Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P.
250 024. Kl 89a. Vom 17.'3. 1911 ab. Ausgeg.
5./8. 1912.) aj. [R 3270.]

¥ranz Rbpke, Hamburg. 1. Vorrichtung zum
selbsitiitigen und in bestimmien Zeltrinmen er-
folgenden Offnen und SchlieBen der Schlammwasser-
AblaBkonusse an Riibenwéisehen o. dgl. Gemiill der
Erfindung geschieht Offnen und SchlieBen schnell
durch einen Zeiger, der auf der Minutenachse eines
Uhrwerks befestigt ist und einstellbare Kontakte
schlieft und o6ffnet und mittels eines Relais ein
Solenoid ecinschaltet, das auf ein bekanntes Nchalt-
werk wirkt. Zeichnung in zwei Ausfilhrungen hei
der Patentschrift. (D. R. P. 248 334. Kl. 89¢. Vom
26./9. 1911 ab. Ausgeg. 20./6. 1912)

rf. [R. 2881.]

Dr. Carl Ulrich, Tsehauchelwitz b. Breslau.

Diffusionsverfahren unter Rilekfithrung der Pressen-

Ch. 1812

abiiufe In die Diffusionsbatterle, dadurch gekenn-
zeichnet, daB man die in der letzteren entzuckerten
Schnitzel in gebriauchlicher Weise, z. B. in den be.
kannten, stetig mit abwechselnder Pressung und
Diffusion arbeitenden Auslaugeapparaten, jedoch
unter LuftabschluB und mit einer solchen Menge
Frischwasser hehandelt, wie zur Aufrechterhaltung
des Diffusionsbetriebes erforderlich ist, und auller-
dem die so erhaltenen diinnen Sifte durch die in
Bewegung befindlichen Schnitzel hindurch in die
Diffusionsbatterie zuriickfiihrt. —

Die Erfindung heziehit sich auf ein Diffusions-,
also bei ruhenden Schnitten vor sich gehendes
Entzuckerungsverfahren unter Riiekfiihrung der
Pressenabliufe in die Diffusionsbatterie. Die be-
kannten derartigen Verfahren leiden unter dem
Ubelstand, dal die Pressenabliufe stark schiaumen
und in ihnen leicht Girungserscheinungen auf-
treten. Diese Nachteile werden auch nicht durch
wiederholte Riickfihrung der Abwisser in die
Diffusionsbatterie und darauffoigendes Absetzen-
lassen der fcinen Schnitzelteilchen aus dem Ab-
wasser des letzten Diffuseurs beseitigt. Es wurde
nun erkannt, dafl die genannten Ubelstinde haupt-
siachlich darauf zuruckzufithren sind, daB die Ab-
laufe sowohl hei der Abpressung als auch bei der
bekannten Art der Riickfilhrung in die Batterie
mehrfach mit der Aullenluft in Berithrung kommen.
Bei dem neuen Verfahren ist in beiden Fillen die
Luft abgeschlossen. Zeichnungen bei der Patent-

schrift. (). R. I 246 9%07. KI. 89~. Vom 22./3.
1910 ab. Ausgeg. 13./5. 1912.) aj. [R. 2166.]
Paul Kestner, Lille (Frankrelich). Verl, zur

Krystallisation von Zueker, dadurch gekennzeich-
net, daB der Saft in einem ununterbrochen arbeiten-
den Verdampfer bis zu einer iiber dem Siedepunkt
bei Atmosphiarendruck liegenden Temperatur ein-
gedickt und dann direkt unter Vermittlung einer
den Saft noch fiber der zur Krystallbildung not-
wendigen Temperatur haltenden Kiililvorrichtung
durch eine Krystallisationsbatterie ununterbrochen
hindurchgeleitet wird. -

Die Erfindung bezweckt nun, das Eindampfen
und die Krystallisation in einem ununterbrochenen
Arbeitsavorgang ohne Anwendung von Vakuum vor
sich gehen zu lassen. Hierbei soll ein wesentlicher
Vorteil nicht nur dadurch erzielt werden, dafl die
zur Erzeugung des Vakuums notwendigen Maschinen
und Apparate und deren grofle Betriebsunkosten
in Wegfall kommen, sondern auch, daB in ein
fachster Weise der bis zu hoher Konzentration unter
hoher Temperatur gebrachte Dicksaft den Zucker
leicht und gleichartig ausscheidet, ohne daB Schi-
digungen trotz der hohen Temperatur vorkommen
konnen. Zeichnungen bei der Patentschrift. ((sterr.
P. 54 588. Kl. 89a. Angem. 3./2.1910. Vom 15..1.
1912 ab. Ausgeg. 25, 7. 1912. Prioritit vom 286. 2,
1809 [Anm. in Belgien].) rf. [R. 3063.]

Theo Koydl. Krystaligehalt des Rohzueckers,
(D. Zucker-Ind. 37, 353—356{1912]).) Gegeniiter der
Veréffentlichung einer neuen Methode zur Bestim-
mung des Krystallgehaltes im Rohzucker durch
Herzfeld und Zimmermann (Z. Ver. D.
Zucker-Ind., Februarheft) macht K o y d 1 die Vor-
ziige des ilteren 1’ a y e n schen Verfahrens in der
von ihm angegebenen abgeinderten Form geltend.

Wr. [R. 2611.)

236
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H. Claassen. Versuche iiber die Druckverluste
in den Robrleltungen und Heizkammern der Ver-
dampfapparate. (Z. Ver. D. Zucker-Ind. 1912,
352—359.)

Ferdinand Lafeuille, Charmes, Frankr. 1. Verf.
zum Abkiihlen der Zuckerfiillmasse und des Form-
zuckers in Platten- oder Broteformen, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in die nicht mit Fiilimasse ge-
fiillten Hohlrdume der Formen bzw. in besonders
daran angeordnete Hohlrdume eine warme Fliissig-
keit eingefiihrt und diese Riéume dann einer Luft-
leere ausgesetzt werden, wobei letztere entsprechend
der gewiinschten Schnelligkeit der Abkiihlung
schneller oder langsamer gesteigert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB bei KErreichung einer gewiinschten
Temperatur durch die Wirkung der Luftleere diese
auf einer entsprechenden Hohe einige Zeit gehalten
wird, und dal erst dann eine weitere Abkiihlung
durch Erhéhung der Luftleere erfolgt.

3. Anwendung des Verfahrens nach Anspruch 1,
zur Trocknung und Kiihlung der fertigen Platten
und Brote, dadurch gekennzeichnet, daB in die nicht
den Formzucker enthaltenden Hohlriume der Form
ein Wirmemittel so lange eingefithrt wird, bis der
Formzucker den gewiinschten Trockengrund er-
reicht hat, worauf in diese Hohlriume eine warme
Fliissigkeit eingefiillt und der Vakuumwirkung aus-
gesetzt wird. —

Aufler der Ersparnis an Kiihl- bzw. Wirme-
mittel kann man die Abkiihlung der Fiillmasse bzw.
der fertigen Platten und Brote ganz gleichmiBig
vornehmen und die Temperaturabnahme ganz ge-
nau einstellen. Die Abkiihlungsdauer wird wesent-
lich verringert — bis auf ein Zehntel und weniger
gegeniiber der gewdhnlichen Abkiihlung —, dabei
wird eine gleichmaBige Struktur im Zucker erreicht.
Ein Springen der Platten und Brote nach dem Trock-
nen wird vermieden. (D. R. P. 249 937. KIl. 89d.
Vom 22./1. 1911 ab. Ausgeg. 1./8. 1912.)

aj. [R. 3271.]

W. Daude. Formschleudern zur Herstellung
von Zuckerplatten und Zuckerblocken. (Z. Ver. D.
Zucker-Ind. 1912, 323—352.)

Michael Naswanoff, Jaltouschkowo, RuBl. Vor-
richtung fiir Schleudern, besonders Zuckerschleu-
dern, um beim Schleudern der Massen In Formen
das Verdringen von Pliissigkeit oder Gas aus der
Masse oder deren Sittigung mit Pliisslgkeit zu
regeln. Die Vorrichtung besteht in der Anordnung
von Mitteln, welche die zu verdringende Fliissig-
keit oder das Gas bzw. die siittigende Fliissigkeit
zwingen, sich nach ihrem Austritt aus der Masse
auf eine Strecke in Richtung nach der Schleuder-
welle hin zu bewegen. Infolge der durch diese Mittel
bedingten Umkehrung der Bewegungsrichtung der
austretenden Flissigkeit entgegen der Richtung der
Abschleuderung muf} die aus der Masse austretende
Fliissigkeit die in der Haube bzw. dem Kanal
stehende Fliissigkeit, die infolge der Schleuder-
wirkung einen Riickdruck ausiibt, verdringen. Hilt
dieser Riickdruck dem Schleuderdrucke der in der
Masse befindlichen Fliissigkeit das Gleichgewicht,
so hort das Abschleudern auf. Hieraus ergibt sich,
daB die Menge der in der Masse zuriickbleibenden
Fliissigkeit von dem Abstande der Austrittséffnung
der Haube bzw. des Rohres von der Austritts-

6ffnung der Form abhéngt. Man hat es also in der
Hand, einerseits die in der Masse befindliche
Fliissigkeit oder das Gas véllig oder nur bis zu
dem gewiinschten Grade zu verdringen, sowie
anderseits in der zu behandelnden Masse eine be-
stimmte Menge von Sattigungsfliissigkeit zuriick-
zulassen, wie es in manchen Fillen erforderlich ist;
denn nach dem Abstellen des weiteren Zuflusses
der Sittigungsfliissigkeit wird von ihr nur so viel
abgeschleudert, als der durch das Umkehrmittel ge-
bildete hydraulische VerschluB es zuldBt. (D. R. P.
248 914. KI. 89f. Vom 19./5. 1911 ab. Ausgeg.
5./7. 1912.) rf. [R. 2882.]

Otto Venator, Wiesbaden. 1. Verf. (und Vor-
richtung) zur Entzuckerung von Melasse nach dem
Strontianverahren, dadurch gekennzeichnet, daB
das in bekannter Weise dargestellte und in einem
Maischapparat zu einer gleichartigen Masse ver-
arbeitete Strontianbisaccharat in feststehenden Ge-
fiBen unter Verwendung einer mit dem Bisaccharat
nicht in Beriihrung kommenden Kiihlfliissigkeit und
unter Vermeidung jeglicher Erschiitterung der Zer-
setzung unterworfen wird.

2. Apparat zur Ausfilhrung des Verfahrens
nach Anspruch 1, bestehend aus einem zur Auf-
nahme des Bisaccharates dienenden Gefdl mit ganz
oder teilweise eintauchenden, nach Art der Le-
kannten Taschenkiihler angeordneten geschlossenen
Kammern (geschlossen, soweit dies notwendig ist,
um jede Beriihrung zwischen Bisaccharat und Kiihl-
fliissigkeit auszuschlieBen, eventuell ganz ge-
schlossen) fiir die Kiihlflissigkeit.

3. Ausfithrungsform des Apparates gemil3 An-
spruch 2, gekennzeichnet durch ein die Kiihltaschen
tragendes, heb- und senkbares Holmgeriist, auf dem
die Kiihltaschen derart angeordnet sind, dal sie
sowohl einzeln als auch alle gleichzeitig mit der Zu-
und Ableitung fir die Kihlflissigkeit verbunden
werden konnen.

4. Ausfiihrungsform des Apparates nach An-
spruch 3, gekennzeichnet durch einen Hohlkdrper
irgendwelcher Ausfiihrung, welcher je, eventuell mit
abdichtenden Zwischenorganen, zwischen die ein-
zelnen, zu Batterien vereinigten Taschenkiihler ein-
geklemmt wird, um die Innenriume der Taschen-
kiihler miteinander bzw. mit den gemeinschaftlichen
Zu- und Riickleitungen fiir die Kiihlflissigkeit zu
verbinden. —

Bei der vorliegenden Erfindung, welche grund-
sitzlich dadureh gekennzeichnet ist, daB das Sac-
charat einer angemessen schnellen und stetigen
Abkiihlung bei Vermeidung jeder Erschiitterung
und in Abwesenheit von Resten vorgingig zersetzten
Saccharates unterworfen wird, sind alle Bedingun-
gen fiir zweckméiDBigste Erfiillung der Aufgabe ge-
geben, sowohl hinsichtlich hochster Ausbeute, Er-
satzes der Handarbeit durch Maschinenarteit, Ver-
minderung der Betriebsgefahren, Ausnutzung der
Fabrikationseinrichtungen, gleichméBigen ungestor-
ten Betriebes und allgemeiner Wirtschaftlichkeit,
so daBl gewerbliche Fortschritte von groBer Trag-
weite erreicht werden. Zeichnungen bei der Patent-
schrift. (D. R.. P. 246 823. Kl 89k Vom 10./9.
1908 ab. Ausgeg. 11./5. 1912.) «aj. [R. 2166.]

Berth. Scheuer und Alex. Oleszkiewiez. Be-
triebskontrolle mittels FarbenmaB. (Osterr.-un-
gar. Z. t. Zuckerind. u. Landw. 41, 260—271.
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[1912].) Es wird gezeigt, daB eine zweckmdBige
Durchfiihrung der Farbenkontrolle (mit Hilfe des
Stammerschen FarbenmeBapparates) bei der
Zuckerfabrikation empfehlenswert ist, da man da-
durch den Gang des Aussehens der einzelnen Pro-
dukte in den einzelnen Stadien zu verfolgen ver-
mag. Dabei kann man jene Feinheiten im Farben-
unterschiede, die mit bloBem Auge nicht zu er-
fassen sind, featstellen und ist dadurch in der Lage,
die verschiedenen Entfarbungsmitte] vollkommen
auszunutzen und ihre Wirkung zu vergleichen.
Andererseits kann bei fast gleichen Quotienten ein
Anwachsen von Farbstoffen in den Siften statt-
finden, das ohnc Farbenkontrolle dem Betriebs-
beamten entgeht, solange er leicht einzugreifen im-
stande wiire. Wr. [R. 2608.]

Domke, Hilfstabellen fiir Zuckeruntersuchun-
gen auf Grund der von der ,,Internationalen Kom-
mission fiir einheitliche Methoden der Zuckerunter-
suchung' angenommenen Tafel der Kaiserlichen
Normaleichungskommission fiir die Normaltempe-
ratur 20° berechnet. (Z. Ver. D, Zucker-Ind. 1912,
302—-311.)

0. Schrefeld. Die Ermittlung des Prozentge-
haltes von Zueckerldsungen aus der gefundenen
Dichte mniittels der Tabelle der Kalserlichen Normal-
Eichungskommlssion. (Z. Ver. D). Zucker-Ind. 1912,
312—318.)

W. D, Horne. Temperaturkorrektionen bel der
Polarisation von Rohzucker. (J. Ind. Eng Cheni.
4. 41 [1912].  Viele Hunderte von Analvsen lassen
crkennen, daB von den zahlreichen in Vorschlag pe-
brachten Methoden die von C. A. Browne auf
dem 7. internationalen KongreB fiir angcwandte
Chemie angegebenc die zuverlissigste ist.  Von
groBer Wichtigkeit ist die Berlicksichticung des Ge-
haltes von Saccharose und Liivulose in der Probe.
Die Korrektur fiir reine Saccharose ist aus der For-
wmel P20 = Pro(1 4 0,0003 (t — 20), fiir reine Li-
vulose aus der Formel P 20 = Pt. —0,00812 L
(t — 20) zu berechnen. Flury. [R. 2636.)

Emile salllard. {'ber ¢lerget-Inversionsmethode.
(Rev. chim. pure ct appl. 15, 1--3 [1912]. Paris.)
V{. bespricht kurz die beiden Methoden, die in der
Praxis zur Bestimmung des Zuckers, besonders in
der Melasse, gebraucht werden: die franzosische
Mecthode nach (‘lerget und die deutsche nach
Clerget-Herzfeld. Er weist auf die Irr-
timer hin, die bei Anwendung der Inversions-
methode Clerget cntstehen konnen. Diese
Fehlerquellen sind zuniichst auf eine unrichtige An-
wendung  des  Inversionskoeffizienten  zuriickzu-
fithren.  Die korrigierten, rvichtigen Konstanten
142,4 und 142,66 diirfen nur gebraucht werden bei
Benutzung des deutschen Saceharimeters und nicht
fiir dic franzisische Methode. Ferner darf das Kr-
hitzen mit der Salzsilure nicht zu lange ausyefiilirt
werden; die Vorschrift der franzosischen Methode
lautet 10 oder 12 Minuten auf 67-—750°. Endlich
kann auch die Bestimmung der Saccharose nicht
genaue Resultate liefern, wenn dieselbe nur mit
Hilfe der optischen Inversionsmethode vorgenom-
men wird, weil das  Drehungsvermigen des in-
vertierten Zuckers von der Konzentration des vor-
handenen Zuckers und von der anwesenden Siure
abhingig ist. Vi. macht schlieBlich noch mit
etnigen Worten aufdievon L i nd e t vorgeschlagene

einfache Methode der Zuckerbestimmung aufmerk-
sam (Compt. rend. 1889). K. Kawtzach. [R. 1992),
Emlile Salllard. Bestimmung des Zuckers in
der Rilbe mittels der warmen wilsserigen Digesti-
onsmethode, (Rev. chim. pure et appl. 15, 64—86.
[1912] Paris.) Vf. weist darauf hin, daB fiir die Be-
stimmung des Zuckers in der Riibe zundchst in
betracht zu ziehen ist, unter welchen Umstinden
die Riibe gewachsen ist. Er gibt dann eine kurze
Ubersicht iiber die Entwicklung der warmen
wiasrigen Digeationsmethode zur genannten Zucker-
bestimmung und macht besonders auf die von ihm
verbesserte Zuckerbestimmungsmethode aufmerk-
sam, welche sich auf die von Degener itn Jahre
1882 angegebenc aufbaut, und die nach ihm als
sicherste Methode bei Zuhilfenahme eines Digestions-
meBkolbens anzusehen ist. (Journal d. Fabricants
de sucre., Dez. 1907). V{. hat sich erneut mit
der Priifung der erwiahnten Bestimmung beschif-
tigt; es ergab sich dabei folgendes: Bei Prel-
siften und Diffusionssiften betrdgt die Differenz
fiir die Werte der direkten Polarisation und des
Clergetzuckers 0,10—0,38 (bezogen auf 100 kg
Riiben zu 169, Zucker). Bei den gereinigten Pro-
dukten {(nach Verdampfen und Kochen) belduft
sich die Differenz nur auf 0,05—0.07. Wihrend
der Reinigung usw. verschwinden also optisch-
aktive Substanzen, welche kein Zucker sind. aber
welche man friher als Zucker angesehen hat (in
den untersuchten Fallen 0,10—0,38 Drehung).
K. Kautxsch, [R. 2601.]
Oskar Wohryzek. Zur Theorie und Praxis
der Verdiinnungsmethode. (Oster.-ungar. Z. f.
Zuckerind. u. Landw. 41, 2560—259. [1912].) V.
bezeichnet die , korrigierte Verdunnungﬂmethode“
(Osterr.-ungar. Z. f. Zuckerind. u. Landw. 41, 46)
als geeignet zur einheitlichen Bestimmung der
scheinbaren Reinheit und Trockensubstanz von
Zuckerfabriksprodukten. Die dabei erhaltenen
Werte entsprechen vollstindig den pyknometrisch
ermittelten Werten. Wr. [R. 2604.]
P. J. H. van Ginneken. Zuckerljsungen und
Kalk. (Z. Ver. D). Zucker-Ind. 1912, 421 —439.)
Nach einigen Bemerkungen diber die Art des Kxperi-
mentierens in chemischen Betricben wird gezeigt.
dall in manchen Fillen eine nicht zu eng gefalite.
mehr wissenschaftliche Erforsehung der zu lisenden
Fragen Erfordernis ist. Sodann wird auf Grund der
Phasenregel eine Erklirung firr den Zusammenhang
der Erscheinungen gegeben, wie sie bei Kalk, Zucker
und Wasser enthaltenden Komplexen theoretisch
zu erwarten sind. Ferner werden Versuche tber die
Zersetzung von Trisaccharat und iiber die Lage der
cutektischen Linie bei 80° mitgeteilt und Versuche
zur Bestimimung der Gleichgewichtslinie | Loslich
keit von Ca(OH), in Zuckerlosungen bei 80°] mit
geteilt.  SchlieSlich wird das Ergebnis auf einige
wohlbekannte Beobachtungen und Tatsachen an-
gewandt. Wr. [R. 2615.)
Carl Neuberg und Sumlo Saneyoshi. Erkennung
kleiner Mengen von Disacccbaraten. (Z. Ver. D.
Zucker-Ind. 1912, 559—569.) Es wird ein Weg
zum Nachweis von Maltose, .Isomaltose, Milch-
zucker und Melibivse neben iiberwiegenden Mono-
sacehariden gegeben: Man scheidet die Zucker als
Osazone ab und kann nun das Maltosazon
daran erkennen, dal} es in wiisseriger Losung bzw,
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Suspension durch Hefenmaltase gespalten wird und
eine reduzierende Fliissigkeit liefert, die Trauben-
zucker enthilt. Isomaltosazon wird von
reinen Hefefermenten nicht angegriffen, d. h. ergibt
unter deren Einwirkung keine reduzierende Losung.
Jedoch wird es durch Kochen mit 1,5%iger Schwe-
felsdure unter Bildung von Traubenzucker zerlegt,
der durch Drehung, Reduktion und Gédrung nach-
gewiesen werden kann. Milchzuckerosa-
zon und Melibiosazon werden durch heille
verd. Mineralsduren unter Erzeugung von d-Galak-
tose gespalten. Letztere kann durch ihr charakte-
ristisches Verhalten zu Hefe oder zu Zymin erkannt
werden. — Offensichtlich ist es ein grofer Vorteil,
die Erkennung der Disaccharide an den Osazonen
durchfiihren zu kdnnen. Denn, abgesehen von der
Anreicherung, schaltet man alle nicht reduzierenden
Di- und Polysaccharide aus und entfernt alle frem-
den, der enzymatischen und unspezifischen Hydro-
lyse unterliegenden Substanzen. Wr. [R. 2610.]
Carl Neuberg und Sumio Saneyoshi. Erkennung
kleiner Mengen von Glucuronsiure. (Z. Ver. D.
Zucker-Ind. 1912, 570—573.) Eine Beimengung von
Glucuronsiureosazon in einer anderen Phenylhy-
drazinverbindung liel sich bisher nicht nach-
weisen. In sehr einfacher Weise gelingt dies
auf Grund der Feststellung, dal die Phenylhydr-
azinverbindungen der Glucuronsiure die Naphtho-
resorcinreaktion sehr schén zeigen. Um die Probe
eindeutig zu gestalten, mul man allerdings von der
urspriinglichen T o1'le nsschen Vorschrift etwas
abweichen, insbesondere mufB man zur Ausschiitt-
lung nicht Ather, sondern Benzol verwenden. An-
wesenheit von beliebigen Hexosazonen oder Di-
saccharidosazonen stdrt nicht. Wr. [R. 2609.]
H. Stoltzenberg. Uber die Bestimmung des
Stickstoffs im Betain. (Z. Ver. D. Zucker-Ind. 1912,
440—445. [1912].) Aus den angefiihrten Versuchen
geht hervor, daB das Betain betrichtlich schwerer
bei der Kjeldahlbestimmung zu oxydieren ist als
die bisher bekannten schwer oxydablen Korper.
Die giinstigsten Bedingungen zur Oxydation wur-
den ermittelt, und auf Grund dieser Versuche eine
schnelle und sichere Methode zur Bestimmung des
Stickstoffs in Melasse und Schlempe angegeben:
Etwa 3 g Melasse oder 2 g Schlempe werden un-
verdiinnt in einem Kjeldahlkolben (von 500 ccm
Inhalt aus Jenaer Glas) mite25 ccm Schwefelsdure,
die 100 g Phosphorpentoxyd im Liter enthilt,
und je 1 g pulv. Kupfersulfat und Quecksilberoxyd
bis zur Entfirbung und dann noch eine Stunde lang
weiter erhitzt (NB! die Entfirbung zeigt noch nicht
den Endpunkt der Oxydation an). Nach dem Er-
kalten wird mit 120 ccm Wasser verdiinnt, 2,2 g Na-
triumthiosulfat und !/, Kaffeeloffel voll kleiner
Tonstiickchen zugesetzt. Dann legt man 50 ccm
1/, o-n-Schwefel- oder Salzsdure vor, macht mit 90 ccm
229% iger Natronlauge alkalisch und destilliert am
Kiihler. Wenn das StoBen beginnt, ist die Des-
stillation beendet. Wr. [R. 2606.]

II. 15. Cellulose, Faser- und Spinnstoffe
(Papier, Celluloid, Kunstseide).

Ed. Gury. Bestimmungen der Rohcellulose,
(Mitteil. Lebensm. Hyg. 3, 99—105 [1912].) Das

Verfahren zur Rohfaserbestimmung nach Zeisel-
Stritar wird in folgender Weise abgeéndert:
1—1,5 g der feingepulverten, fettfreien Substanz
werden 11/, Stunde mit 200 ccm Wasser und 10 ccm
Milchsiure am RiickfluBkiihler gekocht, der ab-
filtrierte und ausgewaschene Riickstand 1/, Stunde
mit 180 ccm Wasser und 20 cem  Salpetersiure
digeriert, so lange mit 3% iger Kaliumpermanganat-
16sung versetzt, bis die Mischung braun wird,
worauf man den Permanganatiiberschull mit etwas
Natriumbisulfit entfernt. Der farblose Riickstand
wird iiber Asbest abfiltriert, ausgewaschen, mit
etwas 21/,%igem Ammoniak zerrieben, damit in
einen Kolben gespiilt, auf 200 ccm aufgefiillt,
3/, Stunden auf 60° erwirmt, iiber Asbest filtriert,
mit heiBem Wasser, Alkohol und Ather ausge-
waschen und bei 105° bis zur Gewichtsbestindig-
keit getrocknet. Darauf wird verascht; die Diffe-
renz beider Wigungen ergibt die Cellulose.
C. Mai. [R. 2748.]

Dr. Leonhard Lederer, Sulzbach, Oberpfalz.
Ver{. zur Herstellung von tiir die Gewinnung von
Kunstfdden und iihnlichen Gebilden geeigneten Lo-
sungen. Ausfiihrungsform des durch das Patent
240 751 geschiitzten Verfahrens, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an Stelle von Acetylentetrachlorid
und Aceton véllig oder teilweise Chloroform und
Essigester verwendet werden. — (D. R. P. 248 539.
Kl 295. Vom 26./3. 1909 ab. Ausgeg. 22./6. 1912.
Zus. zu 240751 vom 4.[7. 1908. Vgl. S. 47.)

rf.[R. 2901.]

Henry Bernstein, Philadelphia, V. St. A. 1. Verf.
zur Herstellung von Kupferoxydammoniaklésungen,
dadurch gekennzeichnet, daman Ammoniakwasser,
welches Melasse enthilt, in einen mit metallischem
Kupfer beschickten Behilter bringt und PreBluft
oder irgendein Gasgemisch. das freien Sauerstoff
enthilt, aufsteigen laBt.

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An-
gpruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB Melasse zu-
nichst in Ammoniakwasser geeigneter Stirke auf-
gelost, dann diese Melasseldsung mit Ammoniak-
wasser auf die gewiinschte Stirke verdiinnt und so-
dann in einen mit Kupferspinen, -streifen oder dgl.
gefiillten Behilter eingetragen wird, wonach man
durch die Fliissigkeit PreQluft oder irgendein ande-
res, freien Sauerstoff enthaltendes Gas aufsteigen
bzw. hindurchziehen laft. —

Hierdurch ist es moglich, bei gewohnlicher
Temperatur durch Zusatz von Melasse eine Kupfer-
oxydammoniaklésung herzustellen, die einen wesent-
liech hoheren Kupfergehalt als die bisherigen Kupfer-
ammoniaklésungen besitzt. Es gelingt, 5% und
mehr Kupfer in Lésung zu bringen und ohne Anwen-
dung einer niedrigen Temperatur in Losung zu er-
halten. Das Losevermégen fiir Cellulose u. dgl. ist
bedeutend. (D. R. P. 248 303. KI. 29b. Vom 15./7.
1910 ab. Ausgeg. 20./6. 1912.) rf. [R. 2900.]

Benno Borzykowski, Charlottenburg. Verf. zur
Darstellung von getirbten Cellulosefettsaureestern,
dadurch gekennzeichnet, dal3 man Cellulose, Hydro-
oder Oxyeellulose mit geeigneten Farbstoffen in
dem Acidylierungsgemisch behandelt. —

Es lassen sich so gefirbte Celluloseester, die
wasch- und lichtecht sind, in einem einzigen Vorgang
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herstellen, indem der Farbstoff in dem Acylierungs- | 239, bis auf etwa 82, herahgesetzt ist. Ein der-

gemisch sclber oder in einem Teil, z. B. der Essig-
siurc, aufgelést wird, worauf die Cellulose, Hydro-
oder Oxycellulose in dieser Farbstofflosung unter
Erwiirmen gelost wird. Beim Einspritzen einer so
gefarbten Losung der Formyl-, Acetyl-, Propionyl-
cellulose usw. in die iiblichen Fillungsmittel, wie
Wasser, Benzol, Alkohol usw., entstehen lebhaft
und klar gefirbte Gebilde in der gewiinschten
Form als Garn, Film usw.. die in das Fillbad nicht
bluten, beim weiteren Behandeln den Farbstoff
nicht abgeben und dieselbe Festigkeit wie ungeférbt
besitzen. In C(hloroform, Aceton, Dichloriathylen
gehen die gefirbten Celluloseprodukte kiar in Lo-
sung und lassen sich ohne Anderung des Farbtons
weiter verarbeiten. Als Farbstoffe sind in den Bei-
spielen Bismarckbraun, Metanilgelb, Chrysophenin
G, lichtechte Scharlachmarken, substantives
Schwarz aufgefiihrt. (D. R. I"-Anm. B. 63 482.
KL 29b. Einger. 12./6. 1911. Ausgel. 13./8. 1912.)
H.-K. [R. 2719.]

Dr. Wilhelm Traube, Berlin. Verf. zur Herstel-
lung von Celiuloseldsungeu; Zus. z. Anm. 15 830,
Abdpderung des Verfahrens zur Herstellung von
Celluloselosungen gemall Anmeldung T. 15850,
dadurch gekennzeichnet, dall man Cellulose oder ihr
nahestehende Umwandlungsprodukte mit Kupfer-
hydroxyd-Alkylendiaminlosungen behandelt, die
einige P'rozente Ammoniak enthalten. —

Das Ammoniak kann gegebenenfalis durch Er-
wirmen der Fliissigkeit, im Vakuum oder bei ge-
wohnlichem Luftdruck oder durch Durchblasen
von Luft wieder entfernt werden. Zu einer Losung,
die 5694 Athylendiamin und etwa 3% NHj ent-
hilt, wird Cu{OH), bis zur Sittigung gefiigt und in
die Losung 5—6 Teile Cellulose eingetragen, die sich
beim Durcharbeiten der Mischung klar 16st, und die
auch vor dem Cu(OH), zugesetzt werden kann. (D.
R. P.-Anm. T. 16 998. KI. 29). Einger. 5./8. 1911.
Ausgel. 1./7. 1912.) H.-K. [R. 2720.]

Verelulgte Glanzstoffabriken A.-G., Elberfeld.
Verf. zur Herstellung von Textil- und anderen Fiiden,
Bindern, Flims usw. aus Viscose, darin bestehend,
daB Fillbider verwendet werden, welche unter
Umstiinden direkt Cellulose filllen, und denen auler
Glucose oder éhnlich wirkenden Stoffen eine geringe
Menge eines Zinksalzes zugesetzt, oder in denen eine
geringe Menye eines Zinksalzes gebildet worden ist.

Die Zusammensetzung solcher Fillbiider ist in
Beispielen 1 (2) wie folgt gegehen: Schwefelsiure
8,5 (8), Glykose 9 (10), Ammoniumsulfat 4 (0), Na-
triumsuifat 12 (12), Zinksulfat 1 (1), Wasser 65,5
(89) Gewichtsteile. Die Benutzung des Zinksalzes
im Fillbade fiihrt zu einem Produkt, welches we-
niger herausstehende abgerissene Fadenenden ent-
hélt und in nassem Zustande etwas fester ist als ein
Produkt ohne Zinksalzzusatz. (D. R. P.-Anm. V.
10 332. KL 29b. Einger. 156./9. 1911. Ausgel. 13./8.
1912.) H.-K. [R. 2721.]

Diisseldorfer Celluloldfabrik G. m. b. H., Lank
8. Rh. Verl. zur Herstellung von Harteellulold, da-
durch gekennzeichnet, daB man einer Celluloid-
masse von normalem Camphergehalt feinst ver-
teilte Nitrocellulose unter Zuhilfenahme von Al-
hohol oder dgl. mechanisch einverleibt. —

Es gelingt 3o, eine gleichmdBige Celluloidmasse
zu erhalten, in welcher der Camnphergehalt von etwa

artiges Erzeugnis ist nach seiner Fertigstellung un-
gleich hirter als ein (elluloid mit normalem Cam-
phergehalt und kann z. B. zur Herstellung von
Kimmen und Messergriffen vorteilhaft Verwendung
finden. (D. R. P.-Anm. D. 25 5%0. K. 395. Einger.
3./8. 1911. Ausgel. 20./6. 1912.)
H.-K. [R. 2725.]

Emile Feulllette, Boulogne s. Selme, Frankr.
1. VYerf. zum Risten von Textilgut in flieBendem
Wasser, dadurch gekennzeichnet, dall durch Anord-
nung einer von oben an der AbfluBstelle des Wassers
in einen Behilter eingesetzten Querwand 6 das
Wasser in zwei Schichten geteilt wird, von denen
die obere nur langsam flieBt und zur Entwicklung
der Rostfermente und dic untere schneller flieende,
der dureh Querwiinde 18 eine wellenformige Be-
wegung mitgeteilt wird, zum Entfernen der schid-
lichen Fermente und Stoffe dient, und dal die
Faserbiindel derart in dem Wasser angeordnet sind,
daB nur der Oberteil von ilinen in der langsameren
Wasserstromung gerostet wird, wihrend die schnel-
lere Stromung die schiidlichen Fermente und Stoffe
aus dem Unterteil des Biindels entfernt und dieser
von dem Ein- bis zum Auslall des Behilters um 180°

gedreht wird, um ein gleichmifiges Rosten zu er-
zielen.

2. Einrichtung zur Ausfiihrung des Verfalirens
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
oberhalb des Rosthehilters ein Speisebehilter 2 von
gleicher Breite wie der Rostbehilter vorgesehen ist,
dem das angewiirinte Wasser durch Rohre 3 zuge-
fihrt wird, die m den durchlochten wagerechten
Zwischenboden eines Belidlters 9 miinden, dem das
Waasser durch ein Zuflurohr 7 zugefithrt wird, und
der mit einem doppeit abgeschrigten Unterboden
versehen ist. — (D. R. P. 250 051. KIl. 296. Vom
24./2. 1911 ab. Ausgeg. 6./8. 1912.)

aj. [R. 3269.]

Wickels Metallpaplerwerke, . m. b, H., Fiirth
1. Bayern. Verl, zur Hochglanzerzeugung auf Metall-
papieren, bei welchen das Metall mittels bei der
Erwiarmung schmelzender Bindemittel, z. B. Schel-
lack oder Wachs, auf dem Papier befestigt ist, da-
durch gekennzeichnet, dal wihrend der Bearbei-
tung des Metallpapiers mit Reibungswalzen diese
Walzen von innen mittels einer Kaltefliissigkeit ge-
kihlt werden. —

Nach dem vorliegenden Verfahren wird nicht
nur die Verwendung von an sich undichten Papieren
als Unterlage, sondern auch als Bindemittel fiir das
aufzubringende Metall die Anwendung beliebiger
Harze, z. B. Schellack in alkoholischer Losung,
oder von Wachs, selbst Paraffin in geschmolzenem
Zustand in der Art ermoplicht, daB das Metall
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mittels Friktion eine geschlossene und hochglin-
zende Oberflichenschicht auf dem durch dasselbe
Bindemittel gleichzeitig undurchldssig gewordenen
Unterlagepapier bildet. (D. R. P. 248 471. KI. 55f.
Vom 18./4. 1909 ab. Ausgeg. 21./6. 1912.)

rf. [R. 2866.]

I1. 16. Teerdestillation; organische
Priparate und Halbfabrikate.

Edward Houston French, Smethport, V. St. A.
Verf. zur Herstellung von Essigsiure, die fiir ge-
werbliche Zwecke geniigend rein von Teer und
Olen ist, dadurch gekennzeichnet, da3 die Dampfe
zunichst durch fraktionierte Kondensation von
einem Teile des Teers und der Ole befreit werden,
worauf die génzliche Ausscheidung des Teers und
der Ole durch Schleuderkraft erfolgt.

2. Vorrichtung zur Ausfithrung des Verfahrens
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die
Schleudermaschine aus einer inneren mit Offnun-
gen 14 versehenen und mit dem Fraktionierkiihler 6
verbundenen Trommel umlaufenden Trommel 10
besteht, die zweckmiBig sich nach dem Auslafende
fir die Dampfe hin verjiingt, und in der das abge-
schleuderte Kondensat gesammelt wird, wihrend
die Dimpfe abgefiihrt werden.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dal die AuslaBoffnungen fir die
Schleudertrommel durch Scheidewdnde 16, 17 nach
auBen bis in die Nihe der duBeren Trommel hin
verlegt sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sich vor den AuslaB6ffnungen 14,
die fiir die Gase in der Trommelwandung vor-
gesehen sind, schaufelartige Platten 13a befinden,
durch die die Gase den AuslaB6ffnungen zugefiihrt
werden.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3. dadurch ge-
kennzeichnet, da die an die AuslaB6ffnungen 14
ansetzenden Kanile nach unten gerichtet sind. —

Die Erfindung bezweckt die Vermeidung der

" wiederholten Destillation der durch Destillation von
Holz gewonnenen Kssigsiure und die Herstellung
eines Produktes, welches hinreichend rein ist, um
unmittelbar durch Neutralisation mit einer geeig-
neten Base, beispielsweise Kalk, in das graue Cal-
ciumacetat und andere Acetate iibergefithrt zu
werden. Ferner wird durch die Erfindung die
Leistungsfahigkeit der Kondensationsvorrichtungen

erhoht. (D. R. P. 249333. KI. 12r. Vom 18./8.
1911 ab. Ausgeg. 16./7. 1912.) rf. [R. 3025.)

Dr. Ing. Albert Wolff, Kélp a. Rh. Verl. zur
Darstellung von Lisungen der Formiate des Chroms
und des Aluminiums gemidl Patent 244 320, da-
durch gekennzeichnet, dafl man hierfir technisches
bzw. geringe Mengen Atznatron oder Soda ent-
haltendes Natriumformiat verwendet. —

Hierdurch werden Abscheidungen vermieden,
wie sie bei den nach dem Verfahren des Haupt-
patents gewonnenen Losungen der Formiate von
Cr und Al wegen deren stark libersittigten Zustand
auftreten. (D. R P.-Anm. W. 37589. KI. 120.
Einger. 23./5. 1911. Ausgel. 4./7. 1912. Zus. zu
244 320, vgl. S. 656.) H.-K. [R. 2796.]

Dr. Ing. Albert Wollf, Koln a. Rh. Verl. zur
Darstellung von Liosungen der Formiate des Chroms
und des Aluminiums. 1. Abinderung des durch
Patent 244 320 geschiitzten Verfahrens zur Dar-
stellung von Lésungen der Formiate des Chroms
und des Aluminiums, dadurch gekennzeichnet, daB3
man konz. wisserige Losungen der Sulfate des
Chroms und des Aluminiums nicht mit festem
Natriumformiat, sondern mit konz. wisserigen
Losungen dquimolekularer Mengen Natriumformiat
bei niederer Temperatur versetzt und die entstan-
denen Losungen der Formiate des Chroms baw.
Aluminiums vom ausgeschiedenen Glaubersalz, bei-
spielsweise durch Zentrifugieren, trennt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daBl man auf konz. wésserige Losun-
gen basischer Sulfate des Chroms oder Aluminiums
konz. wisserige Natriumformiatlosungen einwirken
148t.

3. Abianderung des Verfahrens nach dem Patent
244 320, dadurch gekennzeichnet, daBl man festes
oder in wenig Wasser suspendiertes Chrom- oder
Aluminiumsulfat mit konz. wisserigen Natrium-
formiatlosungen verrithrt und das ausgeschiedene
Glaubersalz abtrennt. —

Es findet bei dieser Einwirkung von Natrium-
formiat auf konz. Ldsungen von Chrom- oder Alu-
miniumsulfat die gleiche Umsetzung statt. wie beim
Verfahren des Hauptpatents, nur mit dem Unter-
schied, daB die erhaltenen Ldsungen der Kormiate
je nach der Menge des angewandten \Wassers mehr
oder weniger Glaubersalz in Losung zuriickhalten,
was fir manche gewerbliche Zwecke aber un-
wesentlich ist. (D. R. P.-Anm. W. 38 650, Kl. 120.
Einger. 11./12. 1911. Ausgel. 10./6. 1912. Zus. zu
244 320, vgl. S. 656.) H.-K. [R. 2797

H. GroBmann und G. Jiger. Uber einige Ver-
bindungen von organischen Salzen zweiwertiger
Metalle mit Ammoniak, Pyridin und Phenylhydrazin.
(Z. anorg. Chem. 73, 48—74 [1912]. Berlin. In-
stitut f. Zuckerindustrie.) Die Additionsverbin-
dungen organischer Basen an Metallrhodaniden
haben nach Untersuchungen von GroB8mann
und Hinseler zu dem Ergebnis gefithrt, dal
ohne Zweifel Beziehurgen zwischer den Molekular-
gewichten der organischen Basen, dem ehemischen
Charakter der angelagerten Base und der Natur des
mit dem Metallstrom verbundenen Sédurerestes in
bezug auf den Typus der gebildeten festen Addi-
tionsprodukte bestehen; V{f. haben an anderen ein-
fachen Salzen organischer Sauren gepriift, ob diese
RegelmiBigkeiten auch tatsichlich allgemeiner vor-
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handen sind. Zur Untersuchung wurden neu heran-
gezogen die Additionsverbindungen von Kupfer,
Zink, Cadmium, Nickel und Kobaltsalzen der
Ameisensiure, Essigsiure, sowie der Mono- und
Trichloressigsdure. Ahnliche RegelmiBigkeiten wie
bei den Rhodanverbindungen treten bei diesen
Untersuchungen nicht in so eindeutiger Weise auf;
die Additionsverbindungen zeigten in ihrer Zu-
sammensetzung eine auBerordentlich groBe und un-
erwartete Mannigfaltigkeit. L. [R. 2700.]

Dr. Walter Gerhardt, Bonn. Verf. zur Dar-
stellung acetalartiger Kondensatlonsprodukte sus
mehrwertigen Alkoholen mit Aldehyden oder Keto-
men, dadurch gekennzeichnet, daB die durch Er-
hitzen eingeleitete Reaktion durch weiteres Er-
hitzen unter Abdestillieren des entstehenden
Wassers zu Ende gefilhrt wird, worauf eventuell
zwecks (GGewinnung fester Produkte eine Behand-
lung it gasformigem Chlorwasserstoff erfolgt. —

Durch dieses Verfahren laBt sich die riick-
laufige Reaktion

Aldehyd + Alkohol 32 Acetal + Wasser
im Sinne von links nach rechts zu Ende fiihren,
was nach den bisher beschriebenen Verfahren nicht
méglich ist. In den Beispielen werden die Dar-
stellungen der Kondensationsprodukte aus Glycerin
mit: Benzaldehyd (CgH;. CH : O, : (3Hz0OH), Ani-
saldehyd (C,,H, 0y4), Piperonal (C';;H,30;) und
Acetophenon, sowie aus Benzaldehyd mit: Propylen-
glykol (CyoH120,), Trimethylenglykol (CyqH,20;)
und Chlorhydrin (CgHzCH : O, : C3HCl) beschrieben.
(D. R. P.-Annm. G. 31325. Kl 120. Einger. 22./3.
1910. Ausgel. 11./7. 1912.) H.-K. [R. 2795.]

Chemische Werke vorm. Dr. Helnrich Byk,
Charlottenburg. Verf. zur Herstellung von Kther,
darin bestehend, daB der aus Maische abdestillierte
Alkohol dampfformig ohne Abtrennung der niedrig
siedenden Verunreinigungen mit Schwefelsiure in
kontinuierlichem Verfahren in Reaktion gebracht
wird. —

Es ist danach nicht wie bisher notwendig, zu-
erst reinen Alkohol herzustellen, sondern die Tren-
nung des Alkohols von den hoher siedenden Bei-
mischungen und seine Umwandlung in Ather ge-
schieht in einem ununterbrochenen Arbeitsverfah-
ren in einem Reaktionsturm. Die niedrigsiedenden
Verunreinigungen, welche der Alkohol noeh enthiilt,
sind vor allem Acet- und Crotonaldehyd. Dieser
unreine Alkohol liefert unmittelbar reinen Ather;
die auf Alkohol berechneten Ausheuten sind ebenso
hoch wie bei Verwendung des gereinigten Alkohols,
(D. R. P.-Anm. (" 20 161, K& 120. Einger. 22.°12.
1910, Ausgel. 25.7. 1912))  H.-K. [R. 3156.]

Dr. E. Koelitz, Berlin. Verf. zur Herstellung
von Chioroform. Vgl. Ref. Pat.-Anm. K. 44 929;

S. 990, (D. R. P, 249331, KL 120. Vom 25. 6.
1910 ab. Ausgeg. 13./7. 1912.)
Salzbergwerk  NeustaBlurt u. Teilnehmer,

Zscherndorf b, Bitterfeld. Verf. zur Darstellung von
Peatachloriithan und Hexachiorithan aus Tetra-
chlorithan und Chlor, dadurclhi gekennzeichnet,
daB man das C(hior mit Hilfe einer an chemisch
wirksamen Stralilen reichen Lichtquelle in Tetra-
chlorithan (Acetylentetrachlorid) einfithrt. —
Bei dieser Darstellung von Penta- und Hexa-
chloréthan verliuft der Prozel ohne jede KEx-
plosionsgefahr sehr glatt und verlangt keinerlei

konstante Lichtquelle. Ferner spielt sich der Prozef
innerhalb der Fliissigkeit ab, withrend es sich bei
den der Herstellung von Di- und Tetrachloracetylen
dienenden Verfahren des D. R. P. 201 705 und
204 516 um die Belichtung eines in genau abge-
measenem Verhiltnis stehenden Gasgemisches han-
delt. (D. R. P. 248 982. Kl. 120. Vom 7./5. 1911
ab. Ausgeg. 6./7. 1912.) rf. [R. 3020.)

[Kalle]. Verl. zur Darstellung einer Monosulfo-
shure des Acensphthens, deren Sulfogruppe sich an
einer Methylengruppe des Fiinfringes befindet,
darin bestehend, daB man Acenaphthen zweckmi8ig
in geeigneten Verdiinnungs- oder Ldsungsmitteln
mit Chlorsulfosdure behandelt. —

Man erhiit eine Monosulfosiure des Ace-
naphthens, deren Sulfogruppe sich in einer der
beiden Methylengruppen des Fiinfringes befindet,
wihrend bei der Behandlung von Acenaphthen mit
starker Schwefelsdure Di- und Trisulfosduren ent-
stehen, deren Sulfogruppen augenscheinlich sich in
dem Naphthalinkern des Acenaphthens befinden.
(D. R. P. 248994. Kl. 120. Vom 3./11. 1810 ah.
Ausgeyg. 6./7. 1912.) rf. [R. 3018.]

[By]. Verf. zur Darstellung von p-Mononitro-
dihalogenanthrachinonen, darin bestehend, dall man
1. 5- bzw. 1, 8-Dihalogenanthrachinone mit der zur
Einfihrung einer Nitrogruppe erforderlichen Menge
eines nitriercnden Mittels behandelt, oder dal man
bei Anwendung eines Uberschusses des nitrierenden
Mittels die Einwirkung unterbriclit, bevor die Di-
nitrierung eintritt. —-

Dieses Resultat war nicht vorauszusehen, da
bei analog konstituierten Anthrachinonderivaten,
wie z. B. Anthrarufin, den Diaminoanthrachinonen
usw., bei gemiilligter Nitrierung nur Gemische der
Dinitrokorper mit unverindertem Ausgangsmaterinl
entstehen, wihrend bei dem vorliegenden Verfuhren
Dinitroverbindungen gar nicht oder nur in ganz
untergeordneter Menge sich bilden. Die neuen
Mononitrodihalogenanthrachinone bilden wertvolle
Ausgangsmaterialien zur Darstellung von Farb-
stoffen, indem sie z. B. mit Aminen kondensiert
oder reduziert werden. (D). R. P. 240 721. KI. 120,
Vom 2./6. 1911 ab. Ausgeg. 29.'7. 1912.)

: rf. (R. 3124.]

[By)]. Verf. zur Darstellung von Sulfgsduren
der Naphthalinreihe, darin bestehend, dall man
zwecks Ersatz von Sulfogruppen durcli Wasserstoff
Di- oder Polysulfosiuren der Naplhthalinreihe an
einer Quecksilber- oder einer amalgamierten Blei-
kathode der Elektrolyse unterwirft. —

Dadurcl wird die Abspaltung von Sulfogruppen
durch Wasserstoff zu einem technisch brauchbaren
Verfahren. Es war bisher nicht bekannt, dal man
durch direkte Elektrolyse Sulfogruppen in Sulfo-
siuren der Naphthalinreihe durch Wasserstoff er-
setzen kann. (D. R. P. 248 527. KI. 120. Vom 3.2,
1911 ab. Ausgeg. 27./6. 1912.) rf. [R. 3014.]

[By]. Verf. zur Darstellung von freie Hydroxyl-
gruppen enthaltenden Pyrazolonderivaten der Benzol-
reihe, darin bestehend, daB man die vom o-Amino-
phenol oder dessen Derivaten sich ableitenden
Hydrazine mit zur Bildung von Pyrazolonen ge-
eigneten ketonartigen Verbindungen, wie Acetessiy-
cster, Oxalessigester oder Dioxyweinsiure, konden-
siert, —

Wenngleich aus der Patentsclirift 131 537 der
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Klasse 12p die Darstellung von Oxygruppen ent-
haltenden Pyrazolonen der Naphthalinreihe aus
heteronuclearen Hydrazinooxynaphthalinsulfosiu-
ren bekannt geworden ist, so war es doch keines-
wegs vorauszusehen, daf die sehr unbestandigen
Hydrazine der o-Aminophenole (s. Liebigs Ann. 221,
314 [1883]) sich zu dieser Kondensation eignen, und
daf man so in glatter Weise zu bestindigen, freie
Oxygruppen enthaltenden Produkten gelangen
wiirde, da bekanntlich o-Aminophenole als solche
oder in Form ihrer Derivate sehr zur Bildung von
ringférmigen Ko&rpern neigen, bei denen Amino-
und Oxygruppe in Reaktion getreten sind. Die er-
haltenen neuen Pyrazolonderivate haben insofern
einen bedeutenden technischen Wert, als durch den
Eintritt der Oxygruppe in o-Stellung die aus ihnen
erhiltlichen Azofarbstoffe wesentlich bessere Echt-
heitseigenschaften besitzen als die aus den bekannten
Pyrazolonen erhaltenen. Ferner sollen die neuen
o-Oxyphenylpyrazolone zur Darstellung pharma-
zeutisch wertvoller Produkte dienen. (D. R. P,
249 626. Kl 12p. Vom 29./1. 1911 ab. Ausgeg.
25./7. 1912.) rf. [R. 3113
[A]. Verl. zur Darstellung von o- Aminoanthra-
chinoncarbonsiiuren, dadurch gekennzeichnet, daQ
man die o-Aminocarboxybenzoyl-o-benzoesiure

/\;
i
N I/ucoorl
Cco
l
N
\'/dNH2
COOH

mit Kondensationsmitteln, wie konz. Schwefel-
saure, Oleum oder Chlorsulfonsaure erhitzt. —

Es ist bemerkenswert, daB hierbei weder Ab-
spaltung von Kohlensiure, noch Bildung von Neben-
produkten erfolgt. Diese Tatsache muB um so iiber-
raschender erscheinen, als substituierte Anthranil-
séiuren im allgemeinen zur Kohlensdureabspaltung
neigen (vgl. hierzu Ber. 30, 1097 [1897]; 33, 2025
{1900] und Patentschrift 129 165, Kl. 12¢), und die
Reaktionsbedingungen im vorliegenden Falle eine
derartige Zersetzung schon an sich begiinstigen.
(D. R. P. 248838. KI. 12. Vom 5./1. 1911 ab.
Ausgeg. 3./7. 1912.) rf. (R. 3024.]

[By]. Verf. zur Darstellung von Dl- und Poly-
oxybenzolverbindungen, darin bestehend, daB man
einfach oder mehrfach halogenierte Phenole oder
deren Substitutionsprodukte, ausgenommen die
Monohalogensubstitutionsprodukte der drei Oxy-
benzaldehyde, mit Oxyden oder Hydroxyden der
alkalischen Erden, mit oder ohne Zusatz von Alkali-
hydroxyden bzw. die Reaktion beférdernden Mitteln
erhitzt. —

Zunichst hat das vorliegende Verfahren vor
der iblichen Alkalischmelze den Vorzug, daB es
wesentlich reinere Produkte liefert, indem es die
Bildung von Nebenprodukten bedeutend herabsetzt
oder gar ausschlieft, zu welcher die umlagernde und

oxydierende Wirkung des Alkalis hdufig Veranlas-
sung gibt. So liBt sich beispielsweise die Bildung
von Resorcin, das bei der Alkalischmelze von o-
und p-Chlorphenol mehr oder weniger als Neben-
produkt auftritt (Faust, Ber. 6, 1022 [1873] und
Petersen, Ber. 6, 1399[1873]), nachdem neuen Ver-
fahren vollstindig vermeiden. Ein weiterer Vorzug
besteht darin, dafl man hiufig an Stelle der teuren
Brom- und Jodsubstitutionsprodukte der Phenole
die entsprechenden billigen Chlorprodukte verwen-
den kann. Die Darstellung von Hydrochinon aus
p-Halogenphenol ist mittels der Alkalischmelze nur
aus p-Jodphenol glatt gelungen(Kérner, Z.{. Chem.
N.F. 4,322[1868], und Nolting und Wrzesinski,
Ber. 8, 820 [1875]); bei Verwendung von Erdalkali
kann man vorteilhaft vom p-Chlorphenol ausgehen.
(D. R. P. 249939. KI. 129. Vom 28./12. 1910 ab.
Ausgeg. 1./8. 1912.) rf. [R. 3197.]

[M]. Verf. zur Darstellung von Oxyanthrimiden,
dadurch gekennzeichnet, dal man Di- bzw. Tri-
anthrimide in schwefelsaurer Losung mit salpetriger
Sdure oder deren Verbindungen in Gegenwart von
Borsiaure erhitzt. —

Es ist zwar bereits bekannt, in Anthrachinon,
Oxy-, Nitro-, Amino- oder Alkylaminoanthrachi-
none durch Einwirkung von salpetriger Siure und
Schwefelsdure (Nitrosylsulfat), mit oder ohne Zu-
satz von Borsdure oder durch Behandeln mit
analog wirkenden anderen Oxydationsmitteln
Hydroxylgruppen einzufiihren (vgl. die Patent-
schriften 81 245, KIl. 22; 113676, 162792 und
163 041, Kl. 129; 106 034, Kl. 22; 154353 und
Kl. 129 164727,), dagegen ist eine analoge Hy-
droxylierung von Arylaminoanthrachinonen bis-
her nicht bekannt geworden, so daf nicht ohne wei-
teres vorauszusehen war, ob die Hydroxylierung der
hochmolekularen Di- und Trianthrimide auf diese
Weise iiberhaupt méglich wére. Die neuen Oxydi-
und Oxytrianthrimide sind wertvolle Ausgangsstoffe
zur Darstellung von Farbstoffen. (D. R. P. 249938
Kl 129. Vom 22./11. 1910 ab. Ausgeg. 2./8. 1912.)

rf. [R. 3198.]

[Kalle]l. Verf. zur Darstellung von Nitro-1-
amino-2-oxynaphthalin-4-sulfoséure. Vgl. Ref. Pat.-
Anm. K. 47 366; 8. 1152. (D. R. P. 249 724. KI. 12q.
Vom 17./3. 1911 ab. Ausgeg. 29./7. 1912.)

Dr. Wilhelm Traube, Berlin, und Dr. Alfred
Engelhardt, Charlottenburg. Verf. zur Darstellung
von sekundiiren allphatischen Aminen, darin be-
steliend, daB man Alkali- oder Erdalkalisalze des
Cyanamids mit alkylierenden Mitteln behandelt
und die so erhaltenen Dialkylcyanamide verseift. —

In den Beispielen werden die Alkylierungen von
Cyanamidcalcium mit Dimethylsulfat und Benzyl-
chlorid (Darstellung von Dimethyl- und Dibenzyl-
amin) und von Cyanamidnatrium mit Athyljodid
und i-Amylbromid (Darstellung von Didthyl- und
Di-i-amylamin) beschrieben. Die Amine werden als
Hydrochloride in fast quantitativer Ausbeute er-
halten. Als Zwischenprodukte entstehen Di-
alkylcyanamide (Didthyl-, Di-i-amyl-, Dibenzyl-
cyanamid). (D. R. P.-Anm. E. 17205. Kl. 12¢.
Einger. 3./8. 1911. Ausgel. 15./7. 1912.)

H.-K. [R. 2987.]
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